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. DATOS GENERALES DEL PROYECTO DEL PROMOVENTE Y DEL
RESPONSABLE DE LA ELABORACION DEL INFORME PREVENTIVO.

[.1. Proyecto.

.1.1. Nombre del proyecto:

“Linea de Extrusién de tubo multicapa (MLT)”

1.1.2. Ubicacion del proyecto:

Domicilio del proyecto

Calle y numero: Av. Central 425-1
Colonia: Parque Logistico
Localidad: San Luis Potosi
Codigo Postal: 78427

Municipio: San Luis Potosi

Entidad Federativa: San Luis Potosi
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1.1.3. Inversién requerida:
Inversion total para el proyecto y la inversion desglosada destinada para las

medidas de prevencién, mitigacion y/o restauracion. (informacion para estadisticas).

El monto de inversion considerado para el total del proyecto es de 2 millones de
euros dentro de los cuales se considera la instalacion de equipos de control para
las emisiones generadas, cumplimiento a los requerimientos legales ambientales

aplicables al proyecto.

.1.4. Empleos:

Numero estimado de empleos directos e indirectos. (informacion para estadisticas).

Se tiene estimado en la etapa de desarrollo pruebas se consideran 2 operadores

por turno y se trabajara en 1 solo turno.

En etapa de produccion se tiene considerado 1 operador por turno y se trabajaran

3 turnos.

[.1.5. Vida atil del proyecto:
Indicar el tiempo estimado (meses o afios) que durara el proyecto: tiempo total y la
duracion para cada una de las etapas (preparacion del sitio, construccion, operacion

y mantenimiento y abandono del sitio.

La etapa de instalacion de la maquinaria y equipo contempla 1 operador por turno y

se trabajaran 3 turnos.

.1.6. Documentacion:

Dependiendo del caso: copia de la autorizacion para realizar el cambio de uso de
suelo conforme a la Ley de Desarrollo Forestal Sustentable emitido por la
SEMARNAT.

El presente proyecto no requiere realizar un cambio de uso de suelo debido a que
es un proyecto de instalacion de nuevos equipos en una planta ya existente

instalada en un parque industrial previamente autorizado.
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.2. Promovente.

[.2.1. Nombre o razdn social.
TI GROUP AUTOMOTIVE SYSTEMS, S. DE R.L. DE C.V.

1.2.1.1. Documentaciéon que acredite la personalidad de promovente:

Se anexa poder notarial del representante legal a través de la escritura publica
namero seis mil doscientos treinta y dos por parte del notario publico Lic. Alfonso
Salinas Flores Titular de la notaria publica numero 135 con residencia en Ciudad

Reynosa Tamaulipas.

1.2.1.2. Domicilio para oir y recibir notificaciones.
Calle y numero: Av. Central 425-1
Colonia: Parque Logistico
Localidad: San Luis Potosi
Codigo Postal: 78395
Municipio: San Luis Potosi

Entidad Federativa: San Luis Potosi

[.2.2. Nombre del Representante Legal.

Jorge Alejandro Nieto Tellez

.2.2.1. Documentos:

Se anexa en la pestafia de legales los siguientes documentos:

e Acta constitutiva.

e Poder notarial de representante legal.

e Comprobante de domicilio.

e Constancia de situacion fiscal.

e Contratos de arrendamiento de la nave industrial.
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.2.2.2. Nombres de las personas designadas por el Representante Legal
para oir y recibir notificaciones (opcional).

Las personas designadas para oir y recibir notificaciones son las siguientes:

e Miguel Antonio Jaimes Hermosillo, miguel.jaimes@biogestion.consulting,
4441300246
e Ricardo Sanchez Hidalgo, risanchez@tifs.com, 444-204-08-15

e Carmen Montoya, cmontoya@tifs.com, 444-651-48-00

[.2.2.3. Datos de contacto:

Teléfonos (fijo y/o celular) y correo electronico.

e Miguel Antonio Jaimes Hermosillo, miguel.jaimes@biogestion.consulting,
4441300246
e Ricardo Sanchez Hidalgo, risanchez@tifs.com, 444-204-08-15

e Carmen Montoya, cmontoya@tifs.com, 444-651-48-00
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[.3. Responsable de la elaboracion del Informe Preventivo.

1.3.1. Nombre o razdén social.
BIOGESTION CONSULTORIA, S. C.

1.3.2. Nombre del responsable técnico del estudio.

Q.F.B. Maria de los Angeles Hermosillo Casas

1.3.3. Profesién y Cédula profesional:

Quimico Farmacobidlogo, Cédula Profesional No. 1375627

- Q=LY
MCHETASA OF DEACASIN PUBLIGA s NY V375627

. . L
b v

-—— -

1.3.3. Domicilio:
Calle y numero: Concepcion Macias, No. 1005
Colonia: Profr. Graciano Sanchez
Localidad: San Luis Potosi
Codigo Postal: 78360
Municipio: San Luis Potosi

Entidad Federativa: San Luis Potosi

[.3.4. Datos de contacto:
Teléfono: (444) 8 15 10 07

Correo: biogestion.san.luis@gmail.com

10
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ll. REFERENCIAS, SEGUN CORRESPONDA AL LOS SUPUESTOS DE LOS
ARTICULOS 118 Y 123 DE LA LEY AMBIENTAL DEL ESTADO DE SAN LUIS
POTOSI Y 5° Y 34 DE SU REGLAMENTO EN MATERIA DE EVALUACION DEL
IMPACTO AMBIENTAL Y RIESGO.

Il.1. Sefialar la fraccién e inciso de los articulos 118 de la Ley Ambiental del

Estado de San Luis Potosi y 5° de su Reglamento en Materia de Evaluacion

del Impacto Ambiental y Riesgo, en el que se ubique el proyecto para que este

sea

competencia del

Estado en materia de Impacto

[I.2. Marcar con una X el supuesto (s) que le sea aplicable al proyecto:

Tabla 1. Referencias

Ambiental:

SUPUESTO

Criterios y requisitos

l. Existan normas

oficiales mexicanas u

otras disposiciones
que regulen las
emisiones, las
descargas, el

aprovechamiento de
recursos naturales v,
en general, todos los
impactos ambientales
relevantes que las
obras o0 actividades

puedan producir.

a) Cuando una Norma Oficial Mexicana determinada,
establece las especificaciones de proteccion ambiental
para la planeacion, disefio, construccion, operacion y
mantenimiento y abandono del sitio de la obra y/o
actividad de que se trate. (Ej. NOM-083-SEMARNAT-
2003). Para este caso, no seran de utilidad las que en
indican Gnicamente caracteristicas de disefio de
ingeniera y no contemplan variables ambientales.

b) Asimismo, analisis y conclusion de la forma en que se
sujetard 'y cumplira con

las disposiciones que

correspondan, segun sea el caso.

11
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. Las obras o
actividades de que se
trata estan
expresamente

previstas por un plan
parcial de desarrollo
urbano o] de
ordenamiento

ecoldgico previamente
evaluado por la

SEGAM, respecto del

conjunto de
actividades incluidas
en él.

a) En el supuesto de que se cuente con un Plan de
Desarrollo Urbano, debera presentar copia de la
autorizacion en materia de impacto ambiental emitido por
la SEGAM a favor de dicho plan; copia del plano donde
se indique las &reas de zonificacion primaria y secundaria
en las que se pretende ubicar el proyecto.

b) En el supuesto del Plan de Ordenamiento Ecoldgico
(POE), debera presentar copia de la autorizacion en
materia de impacto ambiental emitida por la SEGAM,;
copia del mapa en donde se ubiquen las unidades de
gestion ambiental (UGA) y se indique la localizacion
precisa del proyecto, asi como su anexo de criterios
ecoldgicos de la UGA (s) que corresponda, identificando
y describiendo la politica, usos, criterios, y lineamientos
gue correspondan al proyecto.

¢) Asimismo, analisis y conclusion de la forma en que el
proyecto se sujetard y cumplira con los criterios,
lineamientos o medidas propuestas en el POE, asi como
a los términos y condicionantes de la autorizacion de la
SEGAM en materia de impacto ambiental y, en su caso

riesgo ambiental emitidos para dicho POE.

12
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. Se

instalaciones ubicadas

trate de

en zonas 0 parques
industriales

previamente evaluados
y autorizados por la
SEGAM o SEMARNAT
en materia de impacto

ambiental.

a) Copia de la autorizacion en materia de impacto

ambiental del parque industrial de que se trate.

b) Copia del plano del parque industrial, donde se
ubiquen la zonificacion y usos de suelo contemplados
para dicho parque, asi como, donde se indique la
localizacion precisa del proyecto, asi como su anexo de
criterios ecoldgicos de acuerdo a la zonificacién o usos
de suelo que corresponda, identificando y describiendo
la politica (s), uso (s), y/o destino (s), asi como, los
criterios y lineamientos que le correspondan al proyecto.
c¢) Analisis y conclusion de la forma en que el proyecto se
sujetard y cumplira con los criterios, lineamientos o
medidas propuestas en el parque industrial autorizado,
asi como, a los términos y condicionantes establecidos
en la autorizacion que en materia de impacto ambiental
Yy, en su caso riesgo ambiental, se hayan emitido para

dicho parque o zona industrial.

13
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lIl. ASPECTOS TECNICOS Y AMBIENTALES.

l1l.1. Descripcion del proyecto.

Describir las caracteristicas particulares del proyecto, dependiendo el tipo de obra

y/o actividad relacionada con lo previsto en los articulos 118 de la Ley Ambiental del
Estado de San Luis Potosi y 5° de su Reglamento en materia de Evaluacion de
Impacto y Riesgo, sefialando de manera sintetizada, las obras permanentes y/o

temporales, materias primas, procesos, produccion, ademas de lo siguiente:

El proyecto Linea de extrusion de tubo multicapa consiste en la instalacion de una

linea de produccion de tubo multicapa por procesos de extrusion.

Actualmente este tubo es comprado para formarlo a través de procesos térmicos; la
intencién de este proyecto es poder contar con suministro directo de la materia
principal de la compafiia que es el tubo multicapa para evitar que por cuestiones de
escasez la produccion se detenga mitigando con esto el riesgo no cumplir con los

requerimientos realizados por el cliente.

El proyecto se encuentra situado en la Fraccion 11l del articulo 5° del Reglamento de

la Ley Ambiental del Estado de San Luis Potosi en materia de impacto ambiental y

riesgo inciso 56. Fabricacidon de automdéviles v sus partes.

Asi mismo se encuentra dentro de la fraccién |l del Articulo 34 del Reglamento de

la Ley Ambiental del Estado de San Luis Potosi en materia de impacto ambiental y

riesgo.

La organizacion Tl Automotive es una empresa dedicada a la fabricacién y
manufactura de mangueras para transmision de fluidos para automoviles. Para ello

requiere de la operacién de los siguientes procesos:

e Almacén de materia prima.
e Termoformado.

e Ensamble de conectores.

14
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e Prueba de fugas.

e Empaque de producto terminado.

e Almacén de producto terminado.

e Servicios auxiliares como agua de enfriamiento, compresores, almacenes de

residuos, comedor etcétera.

La organizacion cuenta con autorizacion de impacto ambiental emitida previamente

por la Secretaria de Ecologia y Gestion Ambiental con numero de Oficio
ECO0.03.511/2014 con fecha 11 de Marzo del 2014 sin embargo la identificacion y

evaluacion de los impactos ambientales del presente informe preventivo de impacto

ambiental contempla:

e Lainstalacion de la linea de extrusion de tubo multicapa.

e La operacion y mantenimiento de los procesos de:

(0]

o O O O o o

(0]

Almacén de materia prima y producto terminado.
Extrusion

Termoformado

Ensamble de conectores

Prueba de fugas

Empaque

Servicios auxiliares

Almacenes de residuos peligrosos y manejo especial.

e El abandono del sitio al término del proyecto

Lo anterior con el objetivo de que la organizacion cuente con una autorizacion de

impacto ambiental congruente con su operacion y en apego al cumplimiento de sus

requisitos legales en materia de impacto ambiental.

15
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a. Localizaciéon: Coordenadas UTM y archivo KML de la superficie total del predio
y del poligono en donde se ubicaran las obras y/o actividades del proyecto.

El proyecto se encuentra localizado dentro de la zona industrial en la ciudad de

San Luis Potosi, especificamente en el parque industrial Logistico (Mapa 1).

Las coordenadas UTM del proyecto son:

Tabla 2. Coordenadas UTM

Coordenada X Y
1 305229.4 2436976.9
2 305230.1 2437100.5
3 3049154 2437094.3
4 304917.6 2436970.6

T.I. GROUP AUTOMOTIVE SYSTEMS, S. DE
R.L. DE C.V,

[NFORME PREVENTIVO DE IMPACTO AMBIENTAL
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Mapa 1. Localizacion y vias de acceso
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e Para proyectos puntuales (area del predio, mencionando las superficies de

afectacion permanente y temporal).

e Presentar una Tabla de distribucion de superficies que contenga la

siguiente informacion: concepto (areas, bafios, estacionamiento, planta de

tratamiento, oficinas, comedor, almacén, superficies afectadas y por afectar,

etc.); superficie de cada una (m2 o hectareas) y porcentaje.

Tabla 3. Distribucion de superficies del proyecto

?_Oe:%l?tn Descripcion Area (m?) |Porcentaje
Rojo Oficinas 435.36 3.60%
Azul Bafos 86.895 0.72%

Amarillo Comedor 149.764 1.24%
Verde Linea de Extrusion | gg7 016 | 5.67%

Nueva
Operacion y Almacenes
Naranja de Materia prima y 10,503.964| 86.74%
producto terminado
Gris Servicios Generales 246.031 2.03%
Total 12109.03 100%

A continuacién, se muestra una imagen del Layout con la descripcién sefialada en

la tabla anterior, sin embargo, se encuentra al final del expediente una impresién en

tamafo doble carta para su consulta ademas de encontrarse en formato digital en

CD anexo al presente informe.

17
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c. Caracteristicas del proyecto.

Mencionar los procesos que se emplearan, las sustancias y el tipo de
almacenamiento, asi como, las condiciones de operacion de una planta
industrial, entre otros puntos, lo mismos sucederia con el sector turistico, en
el cual se solicitarian coeficientes de uso de suelo, coeficientes de ocupacién
de suelo, tipos de planta de tratamiento de aguas residuales, vialidades,
accesos, en fin la descripcion general de toda la infraestructura necesaria
para la correcta operacién una obra y/o actividad de tipo turistica, de

residuos, entre otros.).

La organizacion Tl Automotive es una empresa dedicada a la fabricacion y

manufactura de mangueras para transmision de fluidos para automoviles. A traves

de los siguientes procesos:

La instalacién de la linea de extrusion de tubo multicapa: Este proceso

consiste en la instalacion de una linea de extrusion de tubo multicapa para lo
gue es necesario primero la instalacion de servicios como linea de aire
comprimido, linea de gas natural, instalaciones eléctricas e hidraulicas;
posteriormente se colocara, anclard y aterrizara la maquinaria para
posteriormente ser conectada a los servicios que requiere. Finalmente se
correrdn pruebas de funcionamiento, puesta en marcha y se entrenara al
personal en la operacion y en el mantenimiento de la linea de extrusion.

La operacion y mantenimiento de los procesos de:

o Almacén de materia prima y producto terminado: En este proceso se

consideran las actividades de recepcion de la materia prima y
almacenaje tanto en almacén primario como en kanbans lo que
permite mantener un suministro constante a las lineas de produccién
evitando con ello paros no previstos e interrupciones en la produccion.
Asi mismo se considera el almacenaje del producto terminado y el

embarque de los productos terminados a los clientes.

19
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0o Extrusion: El proceso de extrusion es un proceso mediante el cual se
transforman resinas en productos especificos en este caso en
concreto se transformaran en el tubo multicapa. Estas resinas seran
almacenadas en bines los cuales estaran conectados a través de un
sistema de tuberia a unos secadores que través de circulacion de aire
caliente proveniente de un ciclo cerrado secan las resinas para evitar
gue la humedad interfiera en la calidad del producto; una vez que las
resinas se encuentran secas ingresan a los extrusores los cuales a
través de presion y temperatura fundirdn estas resinas para
posteriormente darle forma. En este proceso de extrusion se emiten
particulas del proceso de extrusion las cuales seran succionadas por
un sistema de filtracion el cual cuenta con una eficiencia del 99.97% y
en su disefio no contempla la instalacion de un ducto por la eficiencia
con la que cuenta. Posterior a la extrusion pasara por un proceso de
enfriamiento al vacio, un enfriamiento por inmersion de agua para
después ser jalado y darle la especificacion que requiera, a
continuacion, se procede a colocar con una tinta la leyenda que debe
llevar como namero de parte especificacion entre otra informacion
requerida por el cliente. A continuacion, el tubo es curado en un horno
el cual utiliza como combustible gas natural el cual si esta conectado
a un ducto por el cual se emitiran particulas y gases de combustion,
después el tubo es enfriado jalado y finalmente es cortado o
embobinado para su posterior empaque.

o Termoformado: En el proceso de termoformado el tubo es colocado

en los trains los cuales cuentan con guias con la forma que el tubo
debe llevar; estas guias entran en los hornos eléctricos los cuales a
través de resistencia generan temperaturas que cambian la
composicion del material para que adopte la forma de las guias
finalmente el train es pasado por un bafio de agua fria ocasionando

que el tubo conserve la forma del train y no cambie.
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o Ensamble de conectores: Una vez que el tubo cuenta con la forma

requerida por el cliente para conducir los fluidos del vehiculo, se le
ensamblan los conectores que permitiran la instalacion en el vehiculo.

o Prueba de fugas: El tubo ya formado y con los conectores instalados

pasa a una prueba de calidad para asegurarse que no existen fugas a
través del tubo o los conectores.

o Empaque: Los tubos son empacados de acuerdo con las distintas
especificaciones de los clientes y enviados al almacén de producto
terminado.

0 Servicios auxiliares: Ofrecen las facilidades requeridas por la planta

como aire comprimido, gas natural, enfriamiento de agua. Almacén de
sustancias quimicas.

o Almacenes de residuos peligrosos y manejo especial: Consideran los

almacenes de residuos peligrosos de acuerdo con lo marcado por la
Ley General para la Prevencion y Gestion Integral de los Residuos asi
como el Reglamento de la Ley Ambiental del Estado de San Luis

Potosi en materia de residuos industriales no peligrosos.

En la siguiente tabla se pueden observar graficamente la interaccion de los procesos

con el medio ambiente.

21



) Tl Fluid Systems

ENTRADA SALIDA TRANSFERENCIA
No. del | Nombre del equipo, maquinaria, actividad u | & ol 2 14 T S - S § g S § | 5 g _
Diagrama operacion sujeto a norma o £ £ 1o | § =331 954¢ Q544G = = [
S 3 o § S o 9 o4 8 =2(¢ 829 g0 8 o
© 7 @ © Q (o)) n = O C3 § D3 § 9Ny = C o =
S o c 4 o 2 '© 7] { Lol QoY 0o ©
Ec| g §1O5°®|E 02 ¢5s =9 5512 = o
UCJ - O L o Ty o [} q Q (O] 3 0}
O o O o ©

1 .- Diagrama General
11 Extrusion MLT X
1.2 Almacén de Materia Prima X
1.3 Termoformado X
14 Ensamble de Conectores X
15 Prueba de Fuga X
1.6 Empaque X
1.7 Corte con Navaja X

2 .- Extrusion MLT

2.1.1 Almacén de Materia Prima

2.1.2 Almacén de Materia Prima

2.1.3 Almacén de Materia Prima

2.1.4 Almacén de Materia Prima

2.1.5 Amacén de Materia Prima

2.1.6 Almacén de Materia Prima

X| X X| X| X| X| X
x| X| X| X| X| X| X

2.1.7 Almacén de Materia Prima
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2.1.8 Almacén de Materia Prima X X
2.10 Enfriado X X
211 Jalador X
2.12 Corte X X
2.13 Embobinado X X
2.14 Empaque X X
2.15 Colector de Vapores
221 Secado de Materia Prima X X
222 Secado de Materia Prima X X
2.2.3 Secado de Materia Prima X X
224 Secado de Materia Prima X X
2.25 Secado de Materia Prima X X
2.2.6 Secado de Materia Prima X X
2.2.7 Secado de Materia Prima X X
2.2.8 Secado de Materia Prima X X
2.3 Alimentacion a extrusion X X
24.1 Extrusion X X X
2.4.2 Extrusion X X X
2.4.3 Extrusion X X X
244 Extrusion X X X
2.45 Extrusion X X X
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25 Enfriamiento al Vacio X

2.6 Enfriado por Inmersion X

2.7 Jalador X

2.8 Impresion X

2.9 Quemado X X

Termoformado Embobinado

3.1 Almacén X

3.2 Corte con Navaja X

3.3 Colocacién en Trains X

3.4 Horno Electrico X

35 Enfriado X X

3.6 Ensamble X

3.7 Prueba de Fuga X

3.8 Empaque X

- Termoformado Cortado

4.1 Almacén X

4.2 Colocacion en Trains X

4.3 Horno Electrico X

4.4 Enfriado X X

4.5 Ensamble X

4.6 Prueba de Fuga X
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4.7 Empaque X
5 .- Servicios Auxiliares

511 Taller de Desarrollo X
51.2 Taller de Desarrollo X

5.10 Barios X
511 Herramentales X X X
5.2 Tratamiento de Agua para Suministro X
53.1 Chillers X
5.3.2 Chillers X
5.3.3 Chillers X

5.4 Taller de Mantenimiento X
55.1 Compresores X
5.5.2 Compresores X

5.6 Almacén de Sustancias Quimicas X

5.7 Almacén de Residuos Peligrosos X

5.8 Almacén de Residuos de Manejo Especial X

5.9 Comedor X
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d. Usos del suelo.

e Indicar el uso actual del suelo en el sitio seleccionado (industrial, urbano,
suburbano, agricola y/o erial), procurando. Describir brevemente los usos

predominantes en la zona del proyecto y en los predios colindantes.

El uso de suelo puede definirse como las diferentes formas en que se emplea un
terreno y determina las actividades permitidas en un sitio determinado. En el caso
de zonas con poca o nula modificacién el uso de suelo estd determinado por la
vegetacion presente. Cuando un sitio ha sido modificado por actividades antrépicas,
de manera que la vegetacion ya es totalmente diferente de la original se le conoce
como cobertura antropica, en esta se incluyen diferentes tipos de cubierta: agricola,

ganadera o urbana.

El uso actual del suelo en el sitio del proyecto es industrial (Figura 1), de acuerdo
con el plan de Desarrollo Urbano de San Luis Potosi, por lo que se permite el

establecimiento de fabricas y parques empresariales.
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Figura 1. Zonificacién secundaria San Luis Potosi (D-08 La Pila). Fuente: Programa de desarrollo Urbano del Centro de
Poblacién de San Luis Potosi 2021.

https://sanluisimplan.gob.mx/planes-y-programas/pducp-2021/zonificacion-
secundaria-general-y-por-distrito/
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e. Programa General de Trabajo.

¢ Queincluya una descripcion de las principales actividades a realizar en cada
una de las etapas del proyecto, presentando en forma esquematica
(diagrama de Gantt) el cronograma de las diferentes etapas y sus actividades

de que consta el proyecto (no exceder de media cuartilla). Para el periodo de
construccién de las obras, debera considerar el tiempo de construccion y los
tiempos estimados para la obtencién de las licencias y/o permisos

correspondientes.

A continuacion, se muestra el programa de trabajo para la instalacion de la nueva

linea de extrusion.

Fase del Actividad Duracion Fecha de Fecha de
proyecto (Semanas) inicio finalizacion
Instalacién
de servicios
(lineas de
aire
o 3 25/08/2021 01/10/2021
comprimido,
gas natural,
agua,
eléctricas)
Colocacion,
anclaje y
aterrizaje de 1 20/09/2021 01/10/2021
la
maquinaria.
Conexién de
los servicios
ala
maquinaria.
Realizaciéon
de pruebas
de 12 30/10/2021 28/01/2022
funcionamien
to.

Instalacion

1 28/09/2021 03/10/2021
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A continuacion, se muestra el programa de trabajo del proyecto en la fase de

operacion.
Fase del Proceso Dur?cmn Fecha de inicio _Fec_ha Q?
proyecto (Anos) finalizacion
Almacén de
materia prima y
producto 50 25/08/2021 31/12/2071
terminado
Extrusion 50 28/01/2022 31/12/2071
Termoformado 50 27/08/2021 31/12/2071
Ensamble de
conectores 50 28/08/2021 31/12/2071
Operacion Prueba de fuga 50 29/08/2021 31/12/2071
Empaque 50 30/08/2021 31/12/2071
Servicios 50 31/08/2021 31/12/2071
auxiliares
Almacenes de
residuos 50 01/09/2021 31/12/2071
peligrosos y
manejo especial
Mantenimiento 50 25/08/2021 31/12/2071

El programa de mantenimiento preventivo se encuentra en formato digital anexo al

presente expediente.
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f. Programa de abandono del sitio.

e En el que se defina el destino que se dara a las obras una vez concluida la vida til del proyecto.

- " m n| 2> Z|c|la|P|lO|lO|Z2|0
* Actividades/Afio 2ls|g|T|@|s|s|e|8|a|2 |5
10 Desinstalacion de Maquinaria 'y

equipo

Desconexion de suministros
1.1| eléctricos, aire, agua, gas de la
maguinaria y equipo

Retiro de las tuberias de

1.2 N
suministros.

Retiro de materia prima
1.3| remanente en la maquinariay
equipo.

1.5| Retiro de la maquinariay equipo.

2.0 Limpieza
Limpieza de areas donde se
2.1 encontraba la maquinariay
equipo.
2.2 Limpieza de almacenes.

2.3 Limpieza de pisos.
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l1.2. IDENTIFICACION DE LAS SUSTANCIAS O PRODUCTOS QUE VAN A EMPLEARSE Y QUE PODRIAN
PROVOCAR UN IMPACTO AL AMBIENTE, ASI COM SUS CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS.

[11.2.1 Para indicar las sustancias que se pretende emplear, el promovente debera presentar el tipo y caracteristicas

(CRETIB), volumen y tipo de almacenamiento, estado fisico en que se encontrarg, cantidad de uso, etapa o proceso en

gue se emplea, destino o uso final de la sustancia, tipo de transportacion, etc.

Tabla 4. Materiales y sustancias que podria provocar un impacto al ambiente

Cantidad ; Caracteristicas CRETIB?
Nombre comercial Nombre técnico CAS! Eflstado Tipo de envase de uso Cantidad de
isico reporte C|R|E|T|I|B
mensual
LUBRICANT P80 19.0 -
KG P5394 Mezcla - liquido PORRONES (19LTS) 627 Its NA
Metil etil cetona ) . )
MAKEUP TH-18U 78-93-3 | liquido Recipiente de 1 litro 20 Its 20,000 kg X
Acetona 67-64-1 20,000 kg
Metil etil cetona 78-93-3
20,000 kg
MAKEUP TH-73 etanol 64-17-5 liquido Recipiente de 1 litro 5lts NA
metanol 67-56-1 10-000 kg
n-butanol 71-36-3 NA X
Metil etil cetona 78-93-3 . o )
MAKEUP S1018 Liquido Recipiente de 1 litro 1t 20,000 kg
acetona 67-64-1 20,000 kg
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Metil etil cetona 78-93-3
TINTA NEGRA 1072K liquido Recipiente de 1 litro 0.51ts 20,000 kg
. 117527-
mezcla de aminas 94-3
NA X
TINTA NEGRA 1419K liquido Recipiente de 1 litro 0.51ts
Mezcla - X
Metil etil cetona
78-93-3 20,000 kg
} etanol 64-17-5
TINTA %\I;QQICA P liquido Recipiente de 1 litro 0.51ts NA
alcohol n-butilico
71-36-3 200,000 kg
Metanol 67-56-1 10,000 kg X
Metil etil cetona 78-93-3
20,000 kg
hydrogen [1-[(2-hydroxy-4-
TINTA HITACHI nitrophenyl)azo]-2-naphtholato(2- Lo - .
AMARILLA JP-Y311A J[L-[(2-hydroxy-5- 81, liquido Recipiente de 1 litro 0.51ts
nitrophenyl)azo]-2-naphtholato(2- 341
)]lchromate(1-) , compound with 3-
[(2-ethylhexyl)oxy]propylamine
(1:1)
NA X
ACEITE ROYAL mezcla de secreto comercial - NA
MONARCH DTB 220 i i 68649- liquido Recipiente de 1 litro 11t
6420-5100 dideceno hidrogenado 11-6 NA X
AC\:CI:?%-\I;\I/ENR'I(')E\EZ% Aceite refinado mezcla NA
liquido Recipiente de 1 litro 051t
PLUS AW 32 Aditivos mezcla a P
CODIGO 822 NA X
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ACEITE ROYAL

CENTURION EP liquido Recipiente de 1 litro 051t
GEAR OIL 220
Acetona 67-64-1 20.000 k
ACELERANTE L ) g
04 liquido PZS (946LTS 1892 Its
CLEANER C-65 ciclohexanona 108-94 a ( )
1 NA
. 109-99-
Tetrahidrofurano 9 NA
PEGAMENTO WELD- Metil etil cetona 78-93-3 20,000 kg
ON 747 oo 10894 PZS (946LTS) 1892 Its
1 NA
acetona 67-64-1 20,000 kg
PEEEAI*'?SXOETI-H PZS (450ML) 900 Its
. . 9002-
Politetrafluoroetileno 84-0 NA
. 9002-
Polietileno 88-4 NA
L L 13463-
Dioxido de Titanio 67-7 NA
- 112945-
Silice ahumada 50.5 NA
LOCTITE 567 1,1-didxido de 1,2-bencisotiazol- 07 liquido PZS (50ML 150 ml
3(2H)-ona 81-07-2 q ( ‘
NA
Acidos grasos, coco 61788-
' 47-4 NA
Epichlohydrin-4,4'-isopropylidene | 25068-
diphenol resin 38-6 NA
Peroxido de hidrégeno cumeno | 80-15-9

1000 kg (gas)
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. . 107-21-
Glicol de etileno 1 200,000 kg
Cumene 98-82-8 200,000 kg
LOCTITE 242 PZS (50ML) 50 ml
LOCTITE 262 PZS (50ML) 50 ml
co2 124-38-
AFLOJATODO WD- 9 Liquido PZS (1102) 4.87 Its
40 :
Hidrocarburos
SILICON USO
GENERAL PZ (300ML) 2.41ts
TRANSPARENTE
triacetoxi etilsilano NA
TEMPERATURA Mezcla de hid b PZ (300ML) 300 ml
ROJO RTV100 ezcla de hidrocarburos no
aromaticos NA
acido acético NA
Piedra caliza PZ (300ML) 300 ml
Butan-2-ona-O-0',0"-
LOCTITE 587 BLUE (vinilsilidin)trioxima
Octametilciclotetrasiloxano
cuaro (Si02)
PINTURA SPRAY PZS (400ML) 16 Its
ACETONA Acetona liquido PORRONES (19LTS) 191ts
67-64-1 20,000 kg
ALCOHOL . - Lo . .
ISOPROPILICO Alcohol isoppropilico 67-63-0 liquido Recipiente de 1 litro 11t
NA
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MAKE-UP TH-TYPE- Metil etil cetona 78-93-3 | . . - . 20,00 kg
Liquido Recipiente de 1 litro
A UN1210 Metanol 67-56-1 a P 3lts
8006-
Gas Natural metano 14-2 Tanque 500 kg

1. CAS: Chemical Abstract Service

2. CRETIB: Corrosivo, Reactivo, Explosivo, Téxico, Inflamable, Biolégico-infecciosos.
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l1l.2.2. De acuerdo a la Tabla. Materiales y sustancias que podria provocar un
impacto al ambiente, sefalar si conforme el Primer Listado y Segundo Listado de
Actividades Altamente Riesgosas publicados en el Diario Oficial de la Federacion el
28 de marzo de 1990 y 4 de mayo de 1992 correspondientemente y el Acuerdo
mediante el que se expide el Primer Listado de Actividades Riesgosas para el
Estado de San Luis Potosi, publicado el 26 de abril de 2003 en el Periddico Oficial
del Estado, el proyecto considera la realizacion de actividades altamente riesgosas

0 riesgosas.

Al realizar una comparacion de las sustancias quimicas de la tabla 5 con el primer
y segundo listado de actividades altamente riesgosas, asi como el Listado de
Actividades Riesgosas para el Estado de San Luis Potosi, se determina para el
proyecto un Estudio de Riesgo Ambiental de jurisdiccion estatal, ya que las

cantidades no sobrepasan la cantidad de reporte en los listados.

Canti
E; (t)a ddid Cantid
Nombre comercial Nombre técnico CAS1 | .. ad de
fisic | uso reporte
o | mens | P
ual
Makeup th- 18u Metil etil cetona 78:93- 1 Ligu | 54 1y | 20,000
3 do kg
Make up th-18u Acetona 67-64- | Liqui | 5 .o | 20,000
1 do kg
Make up th-73 Metil etil cetona 78-93- | Liqui | 5, | 20,000
3 do kg
Make up th-73 Metanol 67-56- | Liqui | ¢, | 10,000
1 do kg
Make up s1018 Metil etil cetona 78:93- | Liqui | s | 20,000
3 do kg
Make up s1018 Acetona 67-64- | Liqui |, .o | 20,000
1 do kg
Tinta negra 1072k Metil etil cetona 78:93- | Liqui | 4 g i | 20,000
3 do kg
Tinta blanca jp- w89 Metil etil cetona 7893 [ Ligui | ¢ g 1y | 20,000
3 do kg
Tinta blanca jp- w89 |  Alcohol n- butilico 712336' L(quow 0.5Its 20{(%00
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Canti
Edséa e d'ff Cantid
Nombre comercial Nombre técnico CAS1 fisi ad de
Isic | uso | e
o} mens P
ual
. : 67-56- | Liqui 10,000
Tinta blanca jp-w89 Metanol 1 do 0.5Its kg
Tinta hitachi amarilla | o il cetona | 78723 | HAU | g 5 s | 20,000
jp-y3lla 3 do kg
Acelerante cleaner 67-64- | Liqui | 1892 | 20,000
c-65 Acetona 1 do Its kg
Pegamento weld-on I 78-93- 1892 | 20,000
247 Metil etil cetona 3 - Its kg
Pegamento weld-on 67-64- 1892 | 20,000
747 Acetona 1 T is kg
. Peroxido de 80-15- 150 1000
Loctite 567 hisdrogeno cumeno 9 Gas mi kg
. . : 107- | Liqui | 150 | 200,00
Loctite 567 Glicol de etileno 51-1 do mi 0 Kg
Loctite 567 Cumene 98-82- | Liqui | 150 ) 200,00
8 do mi 0 kg
Acetona Acetona 67-64- | Liqui | 44 s | 20,000
1 do kg
Make up th-type-a I 78-93- | Liqui 20,000
un1210 Metil etil cetona 3 do 3lts kg
Gas Natural Metano 81040_623' Gas 500 kg
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1.3 IDENTIFICACION Y ESTIMACION DE LAS EMISIONES, DESCARGAS Y
RESIDUOS CUYA GENERACION SE PREVEA, ASI COMO MEDIDAS DE
CONTROL QUE SE PRETENDAN LLEVAR A CABO.

[1.3.1 Hacer una descripcion general de los procesos, operaciones y/o
actividades principales, incluido un diagrama de flujo para cada proceso o
actividad.

La organizacion Tl Automotive es una empresa dedicada a la fabricacion y
manufactura de mangueras para transmision de fluidos para automoviles. A través

de los siguientes procesos:

e La instalacion de la linea de extrusion de tubo multicapa: Este proceso

consiste en la instalacion de una linea de extrusion de tubo multicapa para lo
gue es necesario primero la instalacion de servicios como linea de aire
comprimido, linea de gas natural, instalaciones eléctricas e hidraulicas;
posteriormente se colocara, anclard y aterrizara la maquinaria para
posteriormente ser conectada a los servicios que requiere. Finalmente se
correrdn pruebas de funcionamiento, puesta en marcha y se entrenara al
personal en la operacion y en el mantenimiento de la linea de extrusion.

e La operacién y mantenimiento de los procesos de:

o Almacén de materia prima y producto terminado: En este proceso se

consideran las actividades de recepcion de la materia prima y
almacenaje tanto en almacén primario como en kanbans lo que
permite mantener un suministro constante a las lineas de produccién
evitando con ello paros no previstos e interrupciones en la produccion.
Asi mismo se considera el almacenaje del producto terminado y el
embarque de los productos terminados a los clientes.

o Extrusién: El proceso de extrusion es un proceso mediante el cual se
transforman resinas en productos especificos en este caso en

concreto se transformaran en el tubo multicapa. Estas resinas seran
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almacenadas en bines los cuales estaran conectados a través de un
sistema de tuberia a unos secadores que través de circulacion de aire
caliente proveniente de un ciclo cerrado secan las resinas para evitar
gue la humedad interfiera en la calidad del producto; una vez que las
resinas se encuentran secas ingresan a los extrusores los cuales a
través de presion y temperatura fundirdn estas resinas para
posteriormente darle forma. En este proceso de extrusion se emiten
particulas del proceso de extrusion las cuales seran succionadas por
un sistema de filtracion el cual cuenta con una eficiencia del 99.97% vy
en su disefio no contempla la instalacion de un ducto por la eficiencia
con la que cuenta. Posterior a la extrusion pasara por un proceso de
enfriamiento al vacio, un enfriamiento por inmersion de agua para
después ser jalado y darle la especificacion que requiera, a
continuacion, se procede a colocar con una tinta la leyenda que debe
llevar como namero de parte especificacion entre otra informacion
requerida por el cliente. A continuacion, el tubo es curado en un horno
el cual utiliza como combustible gas natural el cual si esta conectado
a un ducto por el cual se emitiran particulas y gases de combustion,
después el tubo es enfriado jalado y finalmente es cortado o
embobinado para su posterior empaque.

Termoformado: En el proceso de termoformado el tubo es colocado

en los trains los cuales cuentan con guias con la forma que el tubo
debe llevar; estas guias entran en los hornos eléctricos los cuales a
través de resistencia generan temperaturas que cambian la
composicion del material para que adopte la forma de las guias
finalmente el train es pasado por un bafio de agua fria ocasionando
gue el tubo conserve la forma del train y no cambie.

Ensamble de conectores: Una vez que el tubo cuenta con la forma

requerida por el cliente para conducir los fluidos del vehiculo, se le

ensamblan los conectores que permitiran la instalacion en el vehiculo.
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0 Prueba de fugas: El tubo ya formado y con los conectores instalados

pasa a una prueba de calidad para asegurarse que no existen fugas a
través del tubo o los conectores.

o Empaque: Los tubos son empacados de acuerdo con las distintas
especificaciones de los clientes y enviados al almacén de producto
terminado.

0 Servicios auxiliares: Ofrecen las facilidades requeridas por la planta

como aire comprimido, gas natural, enfriamiento de agua. Almacén de
sustancias quimicas.

o Almacenes de residuos peligrosos y manejo especial: Consideran los

almacenes de residuos peligrosos de acuerdo con lo marcado por la
Ley General para la Prevencion y Gestion Integral de los Residuos asi
como el Reglamento de la Ley Ambiental del Estado de San Luis

Potosi en materia de residuos industriales no peligrosos.

A continuacion, se muestran los diagramas de procesos.
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2. Extrusion MLT
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3. Termoformado Embobinado

[ T

Almacén Corte conNavaja Colocacién en Trains
Homo Electrico
= =
Prueba de Fuga Ensamble o Enfriado

Empaque
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4, Cortado

Colocacion en Trains

Horno Electrico
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o Enfriado

Ensamble
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5. Servicios Auxiliares

Taller de Desarrollo

Compresores

[ I

Almacén de m
Sustancias Quimicas

Almacén de Residuos|
Peligroso s

Almacén de Residuos|
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=
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o
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A
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l11.3.2. Sefalar los sitios y/o etapas del proyecto en donde se generaran

emisiones atmosféricas, residuos liquidos, sdlidos y ruido, asi como los

controles ambientales para cada uno de ellos.

El proyecto consiste en las etapas de instalacién de la nueva linea de extrusion,

operacién y mantenimiento de los procesos productivos y abandono del sitio.

Se tiene proyectado las siguientes emisiones a lo largo del proyecto.

Fase del . -
Actividad Emisiones Controles
proyecto
Instalacién | Particulas por Utilizar electrodos de baja
de servicios soldadura concentracion en metales
(lineas de . Realizar actividades en espacios
. Ruido
aire cerrados
comprimido,
gas natural, | Generacion de Segregacion de residuos para reciclaje
agua, residuos greg P J
eléctricas)
Colocacién,
anclaje .,
Y | Generacién de L, . .
aterrizaje de . Segregacién de residuos para reciclaje
. residuos
Instalacion la
maquinaria.
Conexién de
los servicios | Generaciéon de . o
. Segregacion de basura para reciclaje
ala residuos
maquinaria.
L, Particulas por Utilizar electrodos de baja
Realizacién -
soldadura concentracion en metales
de pruebas - — .
. Realizar actividades en espacios
de Ruido
. . cerrados
funcionamien —
Generacion de L, . .
to. Segregacién de residuos para reciclaje

residuos
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Fase del proyecto

Proceso

Emisiones

Controles

Operacion

Almacén de materia
prima y producto

Generacion de

Segregacion de
residuos para

terminado residuos reciclaje
Emision de | © e ia cel
Extrusion particulas 99.97%
Emision de Quemadores de
particulas Bajo NOx
. Segregacion de
Termoformado Generacion de residuos para

residuos

reciclaje

Ensamble de
conectores

Generacion de
residuos

Segregacion de
residuos para
reciclaje

Prueba de fuga

Generacion de
residuos

Segregacion de
residuos para
reciclaje

Generacion de

Segregacion de

Empaque : residuos para
pag residuos oS p
reciclaje
- . Revision constante
Servicios auxiliares | Consumo de agua
de fugas

Almacenes de
residuos peligrosos y
manejo especial

Derrames al suelo

Piso con material
epoxico, diques de
contencion, charolas
antiderrames

Mantenimiento

Emision de
particulas

Utilizar electrodos de
baja concentracion
en metales

Generacion de
residuos

Segregacién de
residuos para
reciclaje

Derrames al suelo

Piso con material
epoxico, diques de
contencion, charolas
antiderrames

A continuacién, se muestra una tabla de interaccidn de los procesos con el medio

ambiente.
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ENTRADA SALIDA TRANSFERENCIA
No. del | Nombre del equipo, maquinaria, actividad u | & ol 2 14 T S - S § g S § | 5 g _
Diagrama operacion sujeto a norma o £ £ 1o | § =331 954¢ Q544G = = [
S 3 o § S o 9 o4 8 =2(¢ 829 g0 8 o
© 7 @ © Q (o)) n = O C3 § D3 § 9Ny = C o =
S o c 4 o 2 '© 7] { Lol QoY 0o ©
Ec| g §1O5°®|E 02 ¢5s =9 5512 = o
UCJ - O L o Ty o [} q Q (O] 3 0}
O o O o ©

1 .- Diagrama General
11 Extrusion MLT X
1.2 Almacén de Materia Prima X
1.3 Termoformado X
14 Ensamble de Conectores X
15 Prueba de Fuga X
1.6 Empaque X
1.7 Corte con Navaja X

2 .- Extrusion MLT

2.1.1 Almacén de Materia Prima

2.1.2 Almacén de Materia Prima

2.1.3 Almacén de Materia Prima

2.1.4 Almacén de Materia Prima

2.1.5 Amacén de Materia Prima

2.1.6 Almacén de Materia Prima

X| X X| X| X| X| X
x| X| X| X| X| X| X

2.1.7 Almacén de Materia Prima
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2.1.8 Almacén de Materia Prima X X
2.10 Enfriado X X
211 Jalador X
2.12 Corte X X
2.13 Embobinado X X
2.14 Empaque X X
2.15 Colector de Vapores
221 Secado de Materia Prima X X
222 Secado de Materia Prima X X
2.2.3 Secado de Materia Prima X X
224 Secado de Materia Prima X X
2.25 Secado de Materia Prima X X
2.2.6 Secado de Materia Prima X X
2.2.7 Secado de Materia Prima X X
2.2.8 Secado de Materia Prima X X
2.3 Alimentacion a extrusion X X
24.1 Extrusion X X X
2.4.2 Extrusion X X X
2.4.3 Extrusion X X X
244 Extrusion X X X
2.45 Extrusion X X X
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25 Enfriamiento al Vacio X

2.6 Enfriado por Inmersion X

2.7 Jalador X

2.8 Impresion X

2.9 Quemado X X

Termoformado Embobinado

3.1 Almacén X

3.2 Corte con Navaja X

3.3 Colocacién en Trains X

3.4 Horno Electrico X

35 Enfriado X X

3.6 Ensamble X

3.7 Prueba de Fuga X

3.8 Empaque X

- Termoformado Cortado

4.1 Almacén X

4.2 Colocacion en Trains X

4.3 Horno Electrico X

4.4 Enfriado X X

4.5 Ensamble X

4.6 Prueba de Fuga X
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4.7 Empaque X
5 .- Servicios Auxiliares

511 Taller de Desarrollo X
51.2 Taller de Desarrollo X

5.10 Barios X
511 Herramentales X X X
5.2 Tratamiento de Agua para Suministro X
53.1 Chillers X
5.3.2 Chillers X
5.3.3 Chillers X

5.4 Taller de Mantenimiento X
55.1 Compresores X
5.5.2 Compresores X

5.6 Almacén de Sustancias Quimicas X

5.7 Almacén de Residuos Peligrosos X

5.8 Almacén de Residuos de Manejo Especial X

5.9 Comedor X
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I11.3.3. Describir las tecnologias que se utilizaran, en especial las que tengan

relacion directa con la emisién y el control de residuos liquidos, gaseosos y

solidos.

El proyecto tiene considerado la instalacién de tecnologias para el control de las

emisiones que pudieran generar un impacto al medio ambiente. Estos son:

e Instalacion de un sistema de extraccion y filtracion para las particulas

generadas por el proceso de extrusion; a través de la generacion de vacio

este equipo va a extraer las particulas generadas por el proceso de extrusion

y seran conducidas a un filtro sellado herméticamente el cual cuenta con

filtros HEPA con una eficiencia del 99.97%.

Sound attenmated
cenmfugal fan

Filrer stage 3
HEPA filter with
99.97% collecting
efficiency
Filterstage 1 + 2
Self-draining
Absolent filrers

- Inler duct 0315 mm

— Renun o1l rank

Remun pumnp for
dramed hquid
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Colocacion de sistemas que eviten la filtracion de derrames en los almacenes
de sustancias quimicas peligrosas y residuos, asi como la contencion de los

residuos liquidos en charolas anti derrames.
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[11.3.4. Anexar, las hojas de seguridad de las sustancias o materiales
empleados.

Se anexan al presente informe.
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lI.4 DESCRIPCION DEL AMBIENTE Y, EN SU CASO, LA IDENTIFICACION DE
OTRAS FUENTES DE EMISION DE CONTAMINANTES EXISTENTES EN EL
AREA DE INFLUENCIA DEL PROYECTO.

l1l.4.1. Diagnéstico ambiental, mismo que debera servir como marco de referencia

objetivo sobre la calidad ambiental de los aspectos bioticos y abidticos del entorno

en donde se realizara el proyecto, para lo cual debera delimitar en funcién del tipo
de obras y/o actividades de que se trate, el area de influencia (Al) a que se requiere

en este apartado del informe preventivo, conforme a lo siguiente:

a) Representacion grafica. Esta sera a escala adecuada, legible y con
simbologia, de la delimitacion y dimensiones de la superficie (m2 o ha)

seleccionada como Al.

El area de influencia directa e indirecta del proyecto “Linea de extrusion MLT” es

representada en el mapa 2.
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T.I. GROUP AUTOMOTIVE SYSTEMS, S. DE
R.L. DEC.V.

INFORME PREVENTIVO DE IMPACTO AMBIENTAL
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Mapa 2. Areas de Influencia del proyecto

b) Justificacion del Al.

El area de influencia determinada para este proyecto considera el territorio donde
potencialmente se manifestaran los impactos del proyecto “Linea de Extrusiéon MLT”
sobre los componentes aire, agua, suelo, biolégicos, fisicos, economia y sociedad.

Se reconocen dos areas de influencia: directa e indirecta.
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El &rea de influencia directa es el espacio fisico ocupado, en forma permanente o
temporal, por los componentes del proyecto durante todas sus etapas de desarrollo,
por lo cual el impacto del proyecto sucede directamente en esta area. Por otro lado,
el area de influencia indirecta es el espacio fisico donde los efectos directos del
proyecto sobre un determinado componente ambiental influyen, a su vez, en otros
componentes ambientales, aunque con menor intensidad.

Las actividades llevadas a cabo en la realizacién del proyecto tienen lugar dentro
de los limites de la planta Tl Automotive, que se encuentra rodeada de edificaciones
industriales que no serdn modificadas por las actividades del proyecto.

Una vez definido el limite espacial, se toman en cuenta los impactos sobre los
componentes del medio como el suelo y la flora del sitio.

El proyecto no implica actividades que requieran una remocion de las especies
vegetales para cambio de uso de suelo.

Otro aspecto importante al determinar el area de influencia son las barreras fisicas
naturales o antropogénicas que pueden obstaculizar o permitir la dispersion de los
impactos, tales como rios, montafas, etcétera (ANLA, 2018).

El parque Industrial Logistico, donde se ubica el proyecto no presenta barreras
fisicas naturales que pudieran considerarse como limitantes para determinar el area
de influencia, en este caso, las edificaciones e infraestructura son las que se
consideran en la delimitacion del area pues cumplen la funcién de delimitacién de
manera similar a una barrera natural. Las edificaciones industriales que rodean el
proyecto se describen en la tabla 6, asi mismo, el predio cuenta con infraestructura
de servicios y carreteras donde se puede percibir los impactos, tales como aumento
de trafico en las carreteras colindantes, la contaminacion al aire por emisiones o
ruido y la generacion de empleo. El alcance de estos impactos es valorado dentro

de la metodologia de evaluacion de impactos ambientales.

Tabla 5. Empresas colindantes

) Colindancia con
Empresa Giro
proyecto

Fabricacion de productos y disefian sistemas de
alta, media y baja tension, asi como productos y Norte
sistemas de robdtica, control y automatizacion.

ABB México SA de CV
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OTSCON México

Manufacturing, S.A de C.V Fabricacion de sistemas de freno de mano y

pedales de freno. Sur

Midori Auto Leather

Mexicana, SA de CV Fabricacion de recubrimientos automotrices en piel. | Noroeste

Asi pues, se toma como Area de Influencia Directa a la superficie ocupada por la
planta, mientras que el Area de Influencia Indirecta es la extension de terreno fuera
de la superficie del proyecto donde los impactos pueden verse reflejados en menor
intensidad, en este caso las edificaciones contiguas y vias de acceso. El area de

influencia directa e indirecta se representan en el mapa 2.

c) Identificacion de atributos ambientales. La descripcion y distribucion de las
principales componentes ambientales (bioticos y abidticos) identificados en el Al

delimitada.

Aspectos Bidticos:

e Floray fauna

En este sentido sefialar si en el sitio de proyecto se encuentran especies de flora y

fauna en alguna categoria de proteccion conforme a la NOM-059-SEMARNAT-
2010. En su caso, presentar las siguientes tablas indicando, de acuerdo a la NOM
antes sefalada, categoria de proteccion de las detectadas y las que no se encuentra
listada dentro de la NOM:

Dentro del area del proyecto, asi como su area de influencia no se encuentran
especies de flora y fauna puesto que anteriormente se realizé un cambio de uso de

suelo. Esto se puede ver en el siguiente mapa.
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T.I. GROUP AUTOMOTIVE SYSTEMS, S. DE
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Mapa 3. Uso de Suelo y vegetacion

Fauna v flora detectada o que puede ser encontrada en el sitio del proyecto:

Nombre Cientifico Nombre Comun NOM-059-SEMARNAT-
2010
NA NA NA
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Fauna v flora gue puede ser encontrada en el Al delimitada:

Dentro del area de Influencia Directa no se encuentran especies de flora y fauna.

En tanto al area de influencia indirecta, una pequefia porcidn sin construcciones

abarca un area donde se pueden encontrar algunos ejemplares de las siguientes

especies:

Nombre Cientifico

Nombre Comun

NOM-059-SEMARNAT-
2010

Schinus molle Pirul No listada
Oppuntia sp. Nopal No listada
Prosopis glandulosa Mezquite No listada
Agave salmiana Agave No listada

Aspectos abidticos:

Sefialar si se encuentran elementos ajenos al ambiente natural o infraestructura
existente (ductos, lineas de conduccion, construcciones, caminos, carreteras, vias
de ferrocarril, etc.), ademas de los aspectos abidticos como: clima, Geologia y

geomorfologia, suelos, hidrologia superficial, hidrologia subterranea.

Elementos ajenos al ambiente natural

Las actividades economicas dentro del parque Industrial Logistico son
principalmente industriales, por lo tanto, se cuenta con infraestructura para que la
explotacion del medio sea eficaz, como red de drenaje, agua, cableado y postes de

luz, telefonia e internet.

En cuanto a las vias de acceso, la planta se localiza en la Avenida Central via
altamente transitada, debido al transporte requerido por las actividades llevadas a

cabo en los alrededores.
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La superficie ocupada por el area de influencia presenta un clima seco templado,

ya que se encuentra en la parte sur de la ciudad, de acuerdo con la carta climética

del INEGI (INEGI 2008), como lo muestra el mapa 4.

La distribucion climatica para el resto de la ciudad se caracteriza por: muy seco

templado (BWkw) en la parte norte, seco Templado con lluvias en verano (BSOkw)

en el norte y centro y semiseco templado (BS1kw) al suroeste de la ciudad.
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TR T BT DO RN D T
1 1

L

IMFORME FREVENTIVO DE [MPACTD AMBIENTAL

AT

T.I. GROUP AUTOMOTIVE S5YSTEMS, 5. DE

Lakien
Y
b

—
I

I_
R
o It
i

2 ) |

47178 |
5

E"_

% 4 Swbologia

P ,i*j' 3 posigome T
3 e Brag e riPussnseds Tt [yt iy
A

| Derecin
! s | [ Ineirects
' iy 4
1 ..-,.|"'|I-,-- || Unidedes O st
b ey NV B ||

B e Tl (RETo]

AT X LB D) 1B A D

L =g B L]

(o AL Bl o

[L2 F ST
¥

La]

EITYECITN GECGRATTTA

Mapa 4. Clima

El tipo de clima se
describe a continuacion,
segun la clasificacion de
Kbppen, modificada por
E. Garcia (1981):

Seco Templado con
lluvias en verano
(BSOkw): Clima con
temperatura media anual
promedio que va de los
16.3° a 17.8° C, la
temperatura del mes mas
frio esta entre -3°y 18 °C
y del mes mas calido > 18
°C; con régimen de lluvias

en verano.

Los siguientes datos corresponden al anuario estadistico y geografico de San Luis

Potosi (2017) y la estacién climatica mas cercana a la planta.
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La precipitacion pluvial anual correspondiente al area es de 372.9 mm. La

temperatura media anual es de 16.8°C, con una maxima absoluta de 35°C y una

minima absoluta de 7°C, la temperatura célida comprende de marzo a octubre y el

periodo frio de noviembre a febrero (Enciclopedia del Estado de San Luis Potosi,

2018). En la siguiente tabla se muestran las Temperaturas medias del municipio de

San Luis Potosi.

Temperatura Temperatura |Temperatura

Afio |Promedio (°C) |Maxima (°C) |Minima (°C)

2010 22 29.1 14.9
2011 23.2 30.7 15.7
2012 23 29.7 16.3
2013 23.1 29.7 16.5
2014 22.7 29.3 16
2015 22.1 28.9 154
2016 22.9 29.8 15.9
2017 23.7 30.8 16.6
2018 23.5 30.1 16.9
2019 23.8 29.5 16.55
2020 23.78 29.7 16.3

Temperaturas Medias histéricas. (DATATUR 2017; CONAGUA 2021)

En la siguiente figura se muestra el histograma del comportamiento climatico para
la ciudad de SLP (2009-2018).
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Histograma 2010-2020

:
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Figura 2. Comportamiento de la temperatura media anual y precipitacion media anual (2009-2018)

Heladas
Se registran entre 10 y 20 dias del afio con este fendmeno

Direccion del viento

223.45(S0)
174.06(S)

229.62(SO)
227.01(SO)
284.04(0)

240.89(SO)
214.46(SO)
268.13(0)

223.45(SO)
205.45(SO)
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La direccion del viento que se muestra en la tabla anterior, son promedios anuales
que se registraron en la estacion meteorolégica San Luis Potosi (24-093). En

general, los vientos viajan en direccion Sur-Oeste en gran parte del afio.
Humedad relativa

La siguiente tabla muestra la humedad relativa registrada en la estacion

meteoroldgica 24-093. Los datos que se muestran son promedios anuales.

Humedad Relativa (%)

65.95
56.02
57.63
56.46
53.15
56.15
57.43
59.17
65.95
58.27
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Geologiay geomorfologia
Geomorfologia:

La zona se encuentra constituida por paquete volcanico de rocas igneas extrusivas
de edad terciaria, con rumbo aproximado N15°W, y con inclinacion al NE. La
topografia es suave hacia el frente norte haciéndose abrupta en la parte centro del

paquete, presentando un estado juvenil dentro del ciclo geomorfolégico.

Geologia

Las caracteristicas litologicas que presenta el area principalmente son aluviales, en
el cual el suelo estd formado por el deposito de materiales (gravas y arenas)
provenientes de rocas preexistentes, que han sido transportadas por corrientes
superficiales de agua. Este nombre incluye a los depdsitos que ocurren en las

llanuras de inundacion y los valles de los rios (INEGI 2002).

Toda la zona abarcada por el area de influencia del proyecto se encuentra en la
zona B dentro de la Clasificacion De Municipios de la Republica Mexicana de
Acuerdo con la Regionalizacion Sismica del CENAPRED. Las zonas B son
intermedias, en ellas se registran sismos no tan frecuentes o son zonas afectadas
por altas aceleraciones pero que no sobrepasan el 70% de la aceleracién del suelo
(CENAPRED 2000). Es decir, no se han reportado grandes sismos historicos y la

ocurrencia de sismos es poco frecuente.

Inestabilidad de laderas
De acuerdo al Atlas Nacional de Riesgos (ANR) para el area de influencia del
proyecto, la inestabilidad de laderas tiene una susceptibilidad en un rango muy bajo

como se muestra en la siguiente figura.
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Susceptibilidad | TI AUTOMOTIVE SYSTEMS,
iSJde R.L..de C.V.

Muy Bajo
Bajo

B Moderada
Alto
Muy Alto

Figura 3. Susceptibilidad de Laderas. Fuente:
http://www.atlasnacionalderiesgos.qgob.mx/archivo/inestabilidad-laderas.html

En los movimientos de laderas interactian factores climatolégico-geolégicos y
topograficos, por mencionar los mas significativos. En terrenos donde el rango de
movimiento indica una susceptibilidad muy baja, como es el caso del proyecto,
presentan escasas o nulas actividades de movimientos causados por los factores

mencionados.

Debido a las actividades industriales presentes en la zona, el ANR indica peligro
alto por sustancias inflamables y sustancias toxicas. Estos peligros pueden afectar

a naves industriales a los alrededores del proyecto.

La declaratoria del ANR tiene registrado como 0 ocurrencias a desastres geologicos,

guimicos y 0 emergencias geoldgicas y quimicas.
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Edafologia

Los tipos de suelo en toda la zona estan representados por 5 asociaciones
diferentes de suelo, es decir, dos 0 mas clases de suelos que estan organizados

segun un patrén de distribucién que se repite de una manera regular.
Para el &rea de influencia del proyecto tenemos la siguiente asociacién de suelo:

e Xerosol haplico en asociacion con Fluvisol eltrico de textura media (Xh+Je/2)

T.I. GROUP AUTOMOTIVE SYSTEMS, 5. DE
R.L. DEC.V.
[NFORME PREVENTIVO DE IMPACTO AMBIENTAL
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Mapa 5. Edafologia
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Los suelos xerosol haplico se caracterizan por tener un color rojo claro o gris claro
en el primer horizonte, debido al bajo contenido de materia organica presente y rojo
fuerte en el segundo, la textura varia de migajon arcilloso a limoso dominando la
primera, ha formado estructura de bloques subangulares de tamafio medio, pH es
neutro o ligeramente alcalino, su saturacion de bases es mayor de 50%, el contenido
de nutrientes es bajo. Muchas veces presentan a cierta profundidad manchas,
aglomeraciones de cal, cristales de yeso o caliche con algun grado de dureza. Son
de baja susceptibilidad a la erosion, salvo en laderas o si estan directamente sobre

caliche o tepetate a escasa profundidad.

Los suelos feozem haplico son caracterizados por tener una capa superficial oscura,
suave, rica en materia organica y en nutrientes, semejante a las capas superficiales
de los Chernozems. Los Feozems menos profundos, situados en laderas o
pendientes, presentan como principal limitante la roca o alguna cementacion muy
fuerte en el suelo, tienen rendimientos mas bajos y se erosionan con mas facilidad,

ademas de ser susceptibles a inundaciones.

La textura del suelo se refiere a los porcentajes de composicion de minerales en el
suelo. En este caso el suelo tiene una textura media (2), es decir, estan compuestos

por menos del 35% de arcilla y menos de 65% de arena.

Fisiografia

La fisiografia maneja una division de regiones: provincias y subprovincias, que, de
acuerdo a sus caracteristicas y extension, en conjunto con el reconocimiento de las

topoformas del sitio, permiten describir el espacio fisico natural de un area

El proyecto “Linea de Extrusiéon MLT” se ubica en la provincia fisiografica Mesa del

centro, dentro de la subprovincia Sierras y Llanuras del Norte de Guanajuato.
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Se caracteriza por ser una region elevada, constituida por amplias llanuras que se

interrumpen por sierras dispersas, cubiertas en su mayor parte por rocas volcanicas

cenozoicas. Su altitud promedio es de 1700 a 2300 msnm.

Sierras y llanuras del Norte de Guanajuato

Est4 presente en diversos municipios de la zona centro de San Luis Potosi. Se
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Mapa 6. Fisiografia

caracteriza por extensas
llanuras y mesetas que son
rodeadas por sierras vy

lomerios asociados.

Las topoformas presentes
en el poligono de la planta
son Llanura desértica Y
llanura desértica de Piso
Rocoso o Cementado, es
decir se encuentra dentro
de una gran extension
territorial con tierras muy
planas 'y  elevaciones
suaves que presenta suelo
duro, formado por rocas y
un alto contenido de sales

(INEGI, 2000).
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Hidrologia
Superficial
Soélo arroyos muy pequefios cruzan al municipio de San Luis Potosi, como son: el
rio Espafita, el Paisanos y el Santiago, éstos son formados debido a los
escurrimientos en temporadas de lluvia, en cuyo tiempo se abastecen las presas de
San José y El Peaje, asi como de corrientes subterrdneas importantes, que se

localizan al sur y sureste de la ciudad.

Ninguna de estas corrientes superficiales se encuentra dentro del &rea de influencia

del proyecto, como se puede ver en el mapa 7.

El proyecto se localiza cercano al limite de la Region Hidrolégica Panuco (RH26).
Una Region Hidroldgica es la agrupacion de varias cuencas hidrologicas con niveles
de escurrimiento superficial muy similares. Las cuencas hidrologicas son areas de
la superficie terrestre por donde el agua de lluvia, nieve o deshielo escurre y transita
a traves de una red de corrientes que fluyen hacia una corriente principal, y por ésta

hacia un punto comun de salida.

La porcion de RH26 Abarcada por el Estado Potosino es de gran importancia,
debido a que en ella se genera un buen nimero de escurrimientos, afluentes que

en cierta forma son de gran importancia para el rio que da nombre a la region.

Se divide en 77 cuencas, con 4 de ellas dentro del Estado. La cuenca Rio Tamuin
abarca la parte sur y este del Estado, es la que tiene mayor extensién y mayor
aportacion ofrece, pues dentro de su vasta extension incluye distintos distritos de
riego a lo largo de la zona media, huasteca y una porcion de la zona centro del

estado.

A esta Cuenca pertenece la subcuenca de El Molino, al sur de la ciudad de San Luis

Potosi, de la cual el poligono del proyecto forma parte.

Subterranea
En San Luis Potosi, las zonas geohidrolégicas tienen un control estructural y
estratigrafico definido superficialmente por el relieve topografico que permite que en

las zonas favorables el agua subterrdnea forme acuiferos al almacenarse en
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material aluvial, en tobas arenosas y rocas volcanicas fracturadas que rellenan las

fosas tectonicas, asi como en las estructuras sinclinales de rocas sedimentarias de

tipo calcareo y en menor proporcion en el fracturamiento de algunas rocas

volcanicas que sobreyacen a éstas (INEGI 2002).

De un total de 946 aprovechamientos, sé6lo 859 estan activos, de los cuales 447 son

pozos y 412 norias, con niveles estéaticos para el acuifero libre, entre 80 y 150 m. El
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Mapa 7. Hidrografia

caudal de extraccion
anual es de 1105
mm?3, distribuyendo su
utilidad, segun orden
de importancia, en
servicios publico-
urbanos, en riego, en
uso industrial y para
servicio doméstico y
abrevadero.

La calidad del agua
subterranea en este

valle se califica como

dulce, con una
concentracion de
sélidos totales

disueltos que varia de
160 a 450 ppm. La
familia de agua
predominante es
sodica-bicarbonatada,

aunque hacia el flanco

este del valle es del tipo calcicobicarbonatada. La calidad del agua para riego es de

salinidad baja a media con bajo contenido de sodio, en donde el pH de equilibrio

indica que es de caracter agresivo.
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El valle de San Luis Potosi presenta la condicion geohidrologica de
sobreexplotacion, por lo que se tiene un control estricto sobre su uso y manejo a
través de la Comision Nacional del Agua, decretando zona de veda para esta region,
publicada en el Diario Oficial de la Federacion, con fecha 30 de junio de 1961.

Biodiversidad
Uso de Suelo y vegetacion.

El area presenta diferentes tipos de vegetacion y uso de suelo, podemos

encontrar:

e Pastizal Natural
e Urbano construido

e Agricultura de temporal anual

La planta se encuentra ubicada en una zona con uso de suelo de tipo urbano
construido, especificamente para uso industrial, que actualmente no posee un tipo
de vegetacion presente, ya que el espacio fisico se encuentra construido con

diversas plantas industriales e infraestructura de servicios.

Agricultura de temporal y pastizal natural no son tipos de vegetacion presentes en
el area de influencia, pero es importante mencionarlos, para determinar que tanto el
area de influencia directa como indirecta del proyecto no afectan los tipos de

vegetacion cercanos.

Agricultura
La agricultura de temporal es un sistema de produccién que depende del
comportamiento de las lluvias durante el ciclo de produccion y de la capacidad del
suelo para captar el agua y conservar la humedad, a diferencia de la agricultura de
riego, en la que se administran grandes cantidades de agua a los cultivos a través

de un sistema de riego artificial.

Pastizal Natural
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Son comunidades vegetales donde predominan los pastos (gramineas) con arboles

o arbustos escasos y dispersos. Se estima que los pastizales ocupan la cuarta parte

de la tierra.

Su importancia radica en la aportacion de alimento y refugio para las aves, el

ganado y la fauna en
general, ademas de
aportar diversos
servicios ecosistémicos.
Casi todos los
pastizales en el pais se
emplean para la
produccién ganadera,
en general con una
intensidad excesivay en
ocasiones con rotacion
de ellos, por lo cual
encontramos diferentes
tipos de sucesion de
pastizal en paisajes que
presentan este tipo de

vegetacion.
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d) Funcionalidad. La importancia y/o relevancia de los servicios ambientales o

sociales que ofrecen las componentes ambientales identificadas en el Al.
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Debido al uso de suelo (urbano construido de tipo industrial), asi como las
actividades que se llevan a cabo, la funcionalidad del area de influencia es

exclusiva para proyectos relacionados a la industria.

e) Diagnostico Ambiental: se desarrollara un andlisis sobre las condiciones
ambientales del Al, remitiendo las conclusiones que justifiquen el estado de

deterioro y/o conservacion del ecosistema en donde incidiré el proyecto.

El proyecto esta ubicado en una zona cuya edafologia supone un suelo arido
con poca materia organica y puede existir presencia de sales o minerales
arcillosos. Se encuentra rodeado por poligonos urbanos y se encuentra dentro
de una planta industrial en una zona industrial que ha impactado el area de
influencia previamente.

Por lo anterior se concluye que el area de influencia carece de condiciones
ambientales que den un beneficio ambiental al entorno:

No hay vegetacion natural presente en el area de influencia, ya que es un suelo
de tipo urbano con actividades de giro industrial.

En cuanto a la hidrologia, dentro del area de influencia no se encuentran
corrientes superficiales o subterrdneas que pudieran ser afectadas por las

actividades del proyecto.

f) En congruencia con lo anterior, ademas de presentar la argumentacion técnica de
la informacidn citada en el parrafo que antecede, la promovente deberéa representar
en forma gréfica en planos, mapas, esquemas, anexos fotograficos, imagenes
satelitales, (describir en cada fotografia los aspectos mas importantes y su
ubicacion con respecto al proyecto) y/o cuantas otras formas permitan ejemplificar
y/o transmitir con la mayor claridad el estado de conservacién y condiciones
naturales de los componentes ambientales que fueron identificados tanto en el Al

como en las areas que se veran afectadas por el proyecto.
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1.5 IDENTIFICACION DE LOS IMPACTOS AMBIENTALES SIGNIFICATIVOS O
RELEVANTES Y DETERMINACION DE LAS ACCIONES Y MEDIDAS PARA SU
PREVENCION Y MITIGACION.

Identificar, caracterizar y evaluar los posibles impactos ambientales provocados por
el desarrollo del proyecto durante sus diferentes etapas. Para ello, utilizar la
metodologia que mas convenga a las caracteristicas del proyecto y conforme a lo

siguiente:

a) Método para evaluar los impactos ambientales.

Describir el método y las técnicas que se emplearan para identificar, predecir y
evaluar los impactos ambientales significativos asociados al proyecto. Incorporar las
definiciones de los conceptos utilizados en dicha evaluacion. Para establecer
cuando es relevante un impacto, utilizar como minimo los criterios de magnitud,
duracion, intensidad e importancia. Si el promovente considera necesario afadir

otros criterios, debera especificarlos.

Se pueden utilizar entre muchas otras metodologias de identificacion de impactos

ambientales las siguientes:

a) Matrices de interacciones causa-efecto (Leopold, de Cribado)
b) CNYRPAB

c) Sorensen

d) Guias Metodoldgicas del MOPU

e) Banco Mundial

Es recomendable representar graficamente la identificacion de los impactos
ambientales a través de una matriz de interaccion, graficas o tablas que permitan
visualizar la interaccion de las actividades del proyecto con los elementos
receptores en cada una de las etapas, dicha representacion debera presentarse

como anexo al IP.
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Metodologia propuesta
I.  Recabar informacion del proyecto a realizar, asi como datos generales

Obtener la informacion y datos generales de la instalacién, asi como el
proceso a realizar, con el fin de dar una descripcion de la localizacion,
actividades que realiza o va a realizar, los equipos que utiliza para las
actividades, cantidad y productos a generar, consumo de energia, consumo

de agua, emisiones, generacion de contaminantes y residuos.

Asi mismo se incluye la cartografia necesaria para la descripcién de la

localizacion.
[I.  Obtencién de informacién del medio fisico, y socioecondmico

Con el fin de reconocer de manera general los aspectos del medio fisico
natural y actividades econdmicas y sociales en los que se veran afectados
por los posibles impactos. Ademas, se incluye la cartografia para la
descripcion de climatologia, vegetacion y uso de suelo, geologia, areas

naturales protegidas, poblacion, vias de comunicacion, etc.
[ll.  Elaboracion de la matriz de impactos

La matriz de impactos consiste en la identificacion de efectos con un grado

mayor de desarrollo, es del tipo causa-efecto.

Para su ejecucion sera necesario identificar de manera mas precisa y amplia,
las acciones que puedan causar impactos, sobre una serie de factores del
medio, o sea formalizar la matriz de identificacion de causa-efecto y dejarla

dispuesta para su valoracion cualitativa.t

Dentro de este apartado se siguieron los siguientes pasos:

I.  Identificacién de acciones y/o procesos del proyecto.

1 V. Conesa FDEZ. — Vitor, (2010). Guia Metodoldgica para la Evaluacién del Impacto Ambiental. 42 edicidn.
Madrid, Espafia: Ediciones Mundi-Prensa. P. 222, 235", 260"
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Identificacion de factores fisicos y socioecondémicos susceptibles a ser
Impactados.
Definicion de efectos e impactos en cada subfactor de los factores
identificados.
Evaluacion de impactos directos e indirectos de acuerdo al grado de
manifestacion cualitativa (importancia del impacto)?®”.
Los elementos medidos se describen a continuacion:
Signo: Hace alusion al caracter beneficioso (+) o perjudicial (-) de las
distintas acciones que van a actuar sobre los distintos factores
considerados.
Intensidad (In): Grado de incidencia de la accion sobre el factor, en el
ambito especifico en que actua. Expresa el grado de destruccion del
factor en caso de que se produzca un efecto negativo.
Extension (Ex): area de influencia tedrica del impacto en relacion con
el entorno del proyecto en que se situa el factor.
Momento (Mo): El plazo de manifestacion del impacto alude al tiempo
gue transcurre entre la aparicion de la accion y el comienzo del efecto
sobre el factor medido considerado.
Persistencia o duracion (Pe): tiempo que, supuestamente,
permaneceria el efecto desde su aparicion y, a partir del cual el factor
afectado retornaria a las condiciones iniciales previas a la accion.
Reversibilidad (Rev.): Posibilidad de reconstruccion del factor afectado
por el proyecto, es decir, la posibilidad de retornar a las condiciones
iniciales previas a la accion, por medios naturales, una vez ésta deja
de actuar sobre el medio.
Recuperabilidad (Rec.): Posibilidad de reconstruccion, total o parcial,
del factor afectado como consecuencia del proyecto, es decir, la
posibilidad de retornar a las condiciones iniciales a la actuacién por
medios de la intervencion humana, o sea, mediante la introduccion de

medidas correctoras y restauradoras.
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Sinergia (Si): accién de dos o mas causas cuyo efecto es superior a la
suma de los efectos individuales.

Acumulacién (Ac): incremento progresivo de la manifestacion del
efecto, cuando persiste de forma continua o reiterada la accion que lo
genere.

Efecto (Ef): relacion causa-efecto, o sea a la forma de manifestacion
del efecto sobre un factor, como consecuencia de una accion.
Periodicidad (Per): regularidad de manifestacion del efecto, bien sea
de manera continua o discontinua, irregular o esporadica en el tiempo.
Importancia del impacto (Imp): laimportancia del efecto de una accion
sobre un factor ambiental es la estimacion del impacto en base al

grado de manifestacion cualitativa del efecto.
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Naturaleza Intensidad (IN) (grado de destruccion)
-Impacto beneficioso + -baja 0 minima 1
-Media 2
-Impacto perjudicial - -Alta 4
-Muy alta 8
-Total 12
Extensién (EX) (area de influencia) Momento (MO) (plazo de manifestacion)
-Puntual 1 -Largo plazo 1
-Parcial 2 -Medio plazo 2
-Amplio o Extenso 4 -Corto plazo 3
-Total 8 -Inmediato 4
-Critico (+4) | -Critico (+4)
Persistencia (PE) (permanencia del Reversibilidad (REV)
efecto) (reconstruccion por medios naturales)
-Fugaz o efimera 1 -Corto plazo 1
-Momenténea 1 -Medio plazo 2
-Temporal o transitorio 2 -Largo plazo 3
-Pertinaz o pertinente 3 -Irreversible 4
-Permanente y constante 4
Sinergia (sh) (potenciacion de la | Acumulacion (AC) (incremento
manifestacion) progresivo)
-Sin sinergismo o simple -Simple
-Sinergismo moderado 2 -Acumulativo 4
-Muy sinérgico
Efecto (EF) (relacion causa-efecto) Periodicidad (PER) (regularidad de la
manifestacion)
-Indirecto o secundario -Irregular (aperiddico y esporadico) 1

-Directo o primario 4

N

-Periddico o regularidad intermitente
-Continuo

Recuperabilidad (REC) (reconstruccion por
medios humanos)

-Recuperable de manera inmediata
-Recuperable a corto plazo
-Recuperable a medio plazo
-Recuperable a largo plazo
-mitigable sustituible y compensable

o A W NP

-Irrecuperable

Importancia (1)
(grado de manifestacion cualitativa del efecto)

| =+ (3IN + 2EX + MO + PE + REV + Sl + AC + EF
+ PER + REC)
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Una vez identificados la importancia y magnitud de los impactos, se
describen las medidas preventivas o de mitigacion a las que se les debera

dar seguimiento y supervision integrando estas medidas al ciclo de vida del

proyecto.
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Matriz de identificacion de la interaccién de las actividades con los medios bidticos y abidticos en la Fase de

Instalacion de la Linea de Extrusion

Calidad del aire,
diferentes
Aire contaminantes, x > > x
confort sonoro,
olores, radiaciones
Tipos de suelo,
Calidad del suelo,
caracteristicas
fisicasy
caracteristicas
guimicas,
Generacion de
residuos

Rocas, Fracturas o
fallas,
Concentracion
minerales y
recursos, areas de
interés geologico,
Capacidad
portante, Potencial
acuifero,
Erosionabilidad

Suelo

Geologia
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Agua

Uso de agua,
Cantidad, calidad
del agua,
distribucién
espacial, puntos

de recarga
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Relieve
(Geomorfologia)

Topografia,
Pendiente, Altitud,
Exposicion, Tipos

de relieve,

Unidades de

relieve

Procesos

Compactacion,
riesgo de erosion
etc.

Uso del suelo

Tipos de suelo,
distribucion
espacial, superficie

Economia

Sectores, actividad
economica por
sectores,
Estabilidad
economica, areas
de mercado
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Proceos

Cadenas troficas,
fragmentacion,
conectividad,
dispersion,
Especializacién,

etc.
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Vegetacion

Cobertura,
Homogeneidad,
Continuidad,
Densidad,
Diversidad,
Rareza,
Comunidades de
interés,
catalogadas,
Comunidades
dominantes,
representativas,
etc., formaciones
por tipologia
(forestal, etc)
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Matriz de identificacion de la interaccién de las actividades con los medios bibéticos y abidticos en la Fase de

operacion y mantenimiento.

Calidad
del aire,
diferentes
contamina
ntes,
confort

Aire

sonoro,
olores,
radiacione
S
Tipos de
suelo,
Calidad
Suelo del suelo, P X X X X X X X X
caracteristi
cas fisicas

y
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Geologia

Rocas,
Fracturas
o fallas,
Concentra
cion
minerales
y
recursos,
areas de
interés
geoldgico,
Capacidad
portante,
Potencial
acuifero,
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Erosionabi
lidad
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Agua

Uso de
agua,
Cantidad,
calidad del
agua,
distribucio
n espacial,
puntos de

recarga
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Relieve
(Geomorfo
logia)

Topografia

Pendiente,
Altitud,
Exposicion
, Tipos de
relieve,
Unidades
de relieve

Procesos

Compacta
cion,
riesgo de
erosion
etc.

Uso del
suelo

Tipos de
suelo,
distribucié
n espacial,
superficie
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Economia

Sectores,
actividad
economica

por
sectores,
Estabilida
d
economica
, areas de
mercado

Proceos

Cadenas
troficas,
fragmenta
cion,
conectivid
ad,
dispersion,
Especializ
acion, etc.
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Vegetacio
n

Cobertura,
Homogen
eidad,
Continuida
d,
Densidad,
Diversidad

, Rareza,
Comunida
des de
interés,
catalogad
as,
Comunida
des
dominante
S,
representa
tivas, etc.,
formacion
es
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por

tipologia

(forestal,
etc)
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Matriz de identificacion de impactos ambientales en la fase de instalacion de la linea de extrusion

Efecto

Impacto

Subfactor

Disminucién de la calidad del aire por

Etapa

Instalacion de
la linea de
extrusion

Calidad del Aire

Aumento de las
emisiones

el aumento de las emisiones por
soldadura.

Ruido

Generacion de ruido

Disminucién del confort sonoro por
generacion de ruido por el uso de
maquinaria.

Disponibilidad de suelo

Reduccion de la
disponibilidad de suelo

Reduccion de la disponibilidad de
suelo por generacion de residuos.
Disminucién de la calidad del aire por

Calidad del Aire

Aumento de las
emisiones

el aumento de las emisiones por
soldadura.

Ruido

Generacion de ruido

Disminucién del confort sonoro por
generacién de ruido por el uso de
maquinaria.

Disponibilidad de suelo

Reduccion de la
disponibilidad de suelo

Reduccion de la disponibilidad de
suelo por generacion de residuos.
Disminucién de la calidad del aire por

Calidad del Aire

Aumento de las
emisiones

el aumento de las emisiones por
soldadura.

Ruido

Generacion de ruido

Disminucién del confort sonoro por
generacion de ruido por el uso de
maquinaria.

Disponibilidad de suelo

Reduccion de la
disponibilidad de suelo

Reduccion de la disponibilidad de
suelo por generacion de residuos.

Cantidad de agua
disponible

Disminucién de la
cantidad e agua
disponible

Disminucién de la cantidad d agua

por consumo adicional en los
procesos.

Disminucién de la calidad del aire por

Acciones Factor
Instalacion de
servicios (linea
de aire Aire
comprimido,
gas natural,
aguay
eléctrica) Suelo
CoIocqmon Aire
anclaje y
aterrizaje de la
maquinaria
Suelo
Aire
Conexion de
los servicios a
la maquinaria
q Suelo
Agua
Realizacion de
pruebas de Aire
funcionamiento

Calidad del Aire

Aumento de las
emisiones

el aumento de las emisiones de los
proceso productivos
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Etapa Acciones Factor Subfactor Efecto Impacto
Disminucién del confort sonoro por
Ruido Generacion de ruido generacion de ruido por el uso de
maquinaria.
Disponibilidad de suelo | .. Reo_lu_c_cién de la Reduccion de la d_i§ponibilid_ad de
disponibilidad de suelo | suelo por generacion de residuos.
Suelo Disminucién de la Disminucién de la calidad del suelo
Calidad de suelo calidad por contaminacién con residuos
peligrosos.
. Disminucién de la Disminucién de la cantidad d agua
Cantidad de agua . e
Agua cantidad e agua por consumo adicional en los

disponible

disponible

Procesos.
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Matriz de identificacion de impactos ambientales en la fase de operacién y mantenimiento.

Etapa

Acciones

Factor

Subfactor

Efecto

Impacto

Operacion y

mantenimiento

Almacén de
materia prima
y producto
terminado

Aire

Calidad del aire

Disminucion

Disminucién de la calidad del aire
por emisiones en el almacén
derivado del movimiento de

materiales

Confort sonoro

Disminucion

Disminucién del confort sonoro por la
operacion de los almacenes

Suelo

Disponibilidad del suelo

Pérdida

Pérdida de la disponibilidad del suelo
por el area requerida para la
disposicién de los residuos
generados por el almacén

Calidad del suelo

Disminucion

Disminucién de la calidad del suelo
por contaminacion provocada por
residuos que lleguen al suelo.

Extrusion

Aire

Calidad del aire

Disminucion

Disminucién de la calidad del aire
por las particulas generadas de la
linea de extrusion, hornos de curado
y combustién del gas natural.

Confort sonoro

Disminucién

Disminucién del confort sonoro por la
operacién de equipos de vacio

Radiaciones

Aumento

Aumento de la radiacion de calor por
los procesos de extrusion

Suelo

Disponibilidad del suelo

Pérdida

Pérdida de la disponibilidad del suelo
por el area requerida para la
disposicién de los residuos
generados.

Calidad del suelo

Disminucion

Disminucién de la calidad del suelo
por contaminacion provocada por
residuos que lleguen al suelo.

Agua

Cantidad de agua
disponible

Disminucion

Disminucién de la cantidad de agua
disponible por el consumo en los
sistemas de enfriamiento.
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Etapa

Acciones

Factor

Subfactor

Efecto

Impacto

Termoformado

Agua

Cantidad de agua
disponible

Disminuciéon

Disminucién de la cantidad de agua
disponible por el consumo en los
sistemas de enfriamiento.

Suelo

Disponibilidad del suelo

Pérdida

Pérdida de la disponibilidad del suelo
por el area requerida para la
disposicién de los residuos
generados.

Aire

Radiaciones

Aumento

Aumento de la radiacion de calor por
las maquinas de termoformado.

Ensamble de
conectores

Suelo

Disponibilidad del suelo

Pérdida

Pérdida de la disponibilidad del suelo
por el area requerida para la
disposicion de los productos fuera de
especificacion.

Prueba de
fuga

Agua

Cantidad de agua
disponible

Disminucién

Disminucién de la cantidad de agua
disponible por el consumo en los
equipos de prueba.

Suelo

Disponibilidad del suelo

Pérdida

Pérdida de la disponibilidad del suelo
por el area requerida para la
disposicién de los productos fuera de
especificacion.

Empaqgue

Suelo

Disponibilidad del suelo

Pérdida

Pérdida de la disponibilidad de suelo
por el area requerida para la
disposicién de los residuos de
empague.

Servicios
auxiliares

Suelo

Disponibilidad del suelo

Pérdida

Pérdida de la disponibilidad de suelo
por el area requerida para la
disposicién de los residuos de los
servicios auxiliares.

Calidad del suelo

Disminucion

Disminucién de la calidad del suelo
por contaminacion provocada por
residuos que lleguen al suelo.

Agua

Cantidad de agua
disponible

Disminuciéon

Disminucién de la cantidad de agua
disponible por la recuperacion de
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Etapa

Acciones

Factor

Subfactor

Efecto

Impacto

agua en los circuitos cerrados de
agua de enfriamiento.

Calidad del agua

Pérdida

Pérdida de la calidad del agua por
contaminacién con productos
guimicos mal manejados.

Aire

Calidad del aire

Disminucion

Disminucién de la calidad del aire
por la emision de gas refrigerante en
los equipos de enfiramiento por mal

manejo.

Confort sonoro

Disminucion

Disminucién del confort sonoro por la
emision de ruido de los equipos de
servicios auxiliares.

Almacenes de
residuos
peligrosos y
manejo
especial

Suelo

Calidad del suelo

Disminuciéon

Disminucién de la calidad del suelo
por contaminacion provocada por
residuos que lleguen al suelo.

Agua

Calidad del agua

Pérdida

Pérdida de la calidad del agua por
contaminacién con productos
guimicos mal manejados.

Aire

Calidad del aire

Disminucién

Disminucion de la calidad del aire
por la operacion de equipos para el
manejo de residuos.

Mantenimiento

Suelo

Disponibilidad del suelo

Pérdida

Pérdida de la disponibilidad de suelo
por el area requerida para la
disposicién de los residuos derivados
de los mantenimientos preventivos y
correctivos.

Calidad del suelo

Disminucion

Disminucién de la calidad del suelo
por contaminacion provocada por
residuos que lleguen al suelo.

Agua

Cantidad de agua
disponible

Disminucion

Disminucién de la cantidad de agua
disponible por el uso de agua en
actividades de limpieza y
mantenimeinto de los equipos.
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Calidad del agua

Pérdida

Pérdida de la calidad del agua por
contaminacion por actividades de
limpieza.

Aire

Calidad del aire

Disminucion

Disminucién de la calidad del aire
por reparaciones realziadas que
requieren soldadura.
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Medio

Factores

Impactos

Signo

Ex

Mo

Pe

Rev

Rec

Ac

Per

Si

Ef

Clasificacion

Fisico

Aire

Disminucién de la calidad del aire
por el aumento de las emisiones
por soldadura.

-22

Compatible

Disminucién del confort sonoro
por generacioén de ruido por el uso
de maquinaria.

-19

Compatible

Disminucién de la calidad del aire
por el aumento de las emisiones
de los proceso productivos
durante las pruebas

-30

Moderado

Disminucién del confort sonoro
por generacion de ruido por el uso
de maquinaria.

-26

Moderado

Agua

Disminucién de la cantidad d agua
por consumo adicional en los
procesos.

-25

Moderado

Suelo

Reduccién de la disponibilidad de
suelo por generacion de residuos.

-20

Compatible

Disminucién de la calidad del
suelo por contaminaciéon con
residuos peligrosos.

-27

Moderado
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Evaluacion de los impactos ambientales de la fase de operacién y mantenimiento.

Medio

Factores

Impactos

Signo

Ex

Mo

Pe

Rev

Rec

Ac

Per

Si

Ef

Clasificacion

Fisico

Aire

Disminucién de la calidad del aire
por emisiones en el almacén
derivado del movimiento de

materiales

-24

Compatible

Disminucién del confort sonoro
por la operacion de los almacenes

-20

Compatible

Disminucién de la calidad del aire
por las particulas generadas de la
linea de extrusion, hornos de
curado y combustién del gas
natural.

-35

Moderado

Disminucioén del confort sonoro
por la operacién de equipos de
vacio

-32

Moderado

Aumento de la radiacion de calor
por los procesos de extrusion

-16

Moderado

Aumento de la radiaciéon de calor
por las maquinas de
termoformado.

-16

Compatible

Disminucion de la calidad del aire

por la emision de gas refrigerante

en los equipos de enfiramiento por
mal manejo.

-22

Moderado

Disminucién del confort sonoro
por la emision de ruido de los
equipos de servicios auxiliares.

Compatible
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Medio

Factores

Impactos
Disminucién de la calidad del aire
por la operacion de equipos para

el manejo de residuos.

Signo

Ex

Mo

Pe

Rev

Rec

Ac

Per

Si

Ef

Imp

-26

Clasificacion

Moderado

Disminucién de la calidad del aire
por reparaciones realziadas que
requieren soldadura.

-17

Compatible

Agua

Disminucién de la cantidad de
agua disponible por el consumo
en los sistemas de enfriamiento.

-26

Moderado

Disminucién de la cantidad de
agua disponible por el consumo
en los sistemas de enfriamiento.

-26

Moderado

Disminucion de la cantidad de
agua disponible por el consumo
en los equipos de prueba.

-24

Compatible

Disminucion de la cantidad de
agua disponible por la
recuperacion de agua en los
circuitos cerrados de agua de
enfriamiento.

-26

Moderado

Pérdida de la calidad del agua por
contaminaciéon con productos
guimicos mal manejados.

-31

Moderado

Pérdida de la calidad del agua por
contaminaciéon con productos
guimicos mal manejados.

-31

Moderado

Disminucion de la cantidad de
agua disponible por el uso de
agua en actividades de limpieza y
mantenimeinto de los equipos.

Moderado
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Medio

Factores

Impactos
Pérdida de la calidad del agua por
contaminacioén por actividades de
limpieza.

Signo

Ex

Mo

Pe

Rev

Rec

Ac

Per

Si

Ef

Imp

-34

Clasificacion

Moderado

Suelo

Pérdida de la disponibilidad del
suelo por el area requerida para la
disposicion de los residuos
generados por el almacén

-26

Moderado

Disminucién de la calidad del
suelo por contaminacion
provocada por residuos que
lleguen al suelo.

-20

Compatible

Pérdida de la disponibilidad del
suelo por el area requerida para la
disposicién de los residuos
generados.

-30

Moderado

Disminucion de la calidad del
suelo por contaminacion
provocada por residuos que
lleguen al suelo.

-20

Compatible

Pérdida de la disponibilidad del
suelo por el area requerida para la
disposicién de los residuos
generados.

-30

Moderado

Pérdida de la disponibilidad del
suelo por el rea requerida para la
disposicién de los productos fuera

de especificacion.

-30

Moderado

Pérdida de la disponibilidad del
suelo por el area requerida para la
disposicién de los productos fuera

de especificacion.

Moderado
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Medio

Factores

Impactos
Pérdida de la disponibilidad de
suelo por el &rea requerida para la
disposicion de los residuos de
empague.

Signo

Ex

Mo

Pe

Rev

Rec

Ac

Per

Si

Ef

Imp

-30

Clasificacion

Moderado

Pérdida de la disponibilidad de
suelo por el area requerida para la
disposicion de los residuos de los

servicios auxiliares.

-30

Moderado

Disminucién de la calidad del
suelo por contaminacion
provocada por residuos que
lleguen al suelo.

-20

Compatible

Disminucion de la calidad del
suelo por contaminacion
provocada por residuos que
lleguen al suelo.

-20

Compatible

Pérdida de la disponibilidad de
suelo por el area requerida para la
disposicién de los residuos
derivados de los mantenimientos
preventivos y correctivos.

-30

Moderado

Disminucion de la calidad del
suelo por contaminacion
provocada por residuos que
lleguen al suelo.

-20

Compatible
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b) Seleccién y descripcion de los impactos ambientales significativos

En esta fase deberd jerarquizar (dar y un valor) los impactos a generarse en el sitio
de proyecto y en el Al, en funcién de la incidencia (se refiere a la severidad y forma
de alteracién, la cual viene definida por la intensidad y por atributos de tipo
cuantitativo y/o cualitativo que caracterizan dicha alteracion) sobre los componentes
ambientales. Para posteriormente seleccionar (cribado) solo aquellos que tengan

un nivel de incidencia significativo o relevante sobre los componentes ambientales.

Una vez que tenga estos impactos debera describir de manera concreta y precisa

cada uno de ellos por etapa de desarrollo del proyecto.

Los impactos que fueron determinados de acuerdo con la metodologia propuesta

estan descritos en la siguiente tabla:

Factor Impacto

Disminucién de la calidad del aire por las particulas
generadas de la linea de extrusion, hornos de curado y

combustién del gas natural.

Disminucién del confort sonoro por la operacion de

equipos de vacio

, Aumento de la radiacion de calor por los procesos de
Aire B
extrusion

Disminucién de la calidad del aire por la emisién de gas
refrigerante en los equipos de enfriamiento por mal

manejo.

Disminucién de la calidad del aire por la operacién de

equipos para el manejo de residuos.

Disminucién de la calidad del aire por las particulas
generadas de la linea de extrusiéon, hornos de curado y

combustién del gas natural.

Agua Disminucién del confort sonoro por la operacion de

equipos de vacio

Aumento de la radiacion de calor por los procesos de

extrusion
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Disminucién de la calidad del aire por la emision de gas
refrigerante en los equipos de enfiramiento por mal
manejo.

Disminucién de la calidad del aire por la operacion de
equipos para el manejo de residuos.
Disminucién de la calidad del aire por las particulas
generadas de la linea de extrusion, hornos de curado y

combustién del gas natural.

Disminucién del confort sonoro por la operacion de
equipos de vacio

Pérdida de la disponibilidad del suelo por el area
requerida para la disposicion de los residuos generados
por el almacén
Pérdida de la disponibilidad del suelo por el area
requerida para la disposicion de los residuos generados.
Pérdida de la disponibilidad del suelo por el area
requerida para la disposicion de los residuos generados.
Pérdida de la disponibilidad del suelo por el area

requerida para la disposicién de los productos fuera de

Suelo o
especificacion.

Pérdida de la disponibilidad del suelo por el area

requerida para la disposicién de los productos fuera de

especificacion.

Pérdida de la disponibilidad de suelo por el area
requerida para la disposicion de los residuos de
empagqgue.

Pérdida de la disponibilidad de suelo por el area

requerida para la disposicion de los residuos de los

servicios auxiliares.
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b) Seleccién y descripcion de los impactos ambientales significativos

En esta fase deberd jerarquizar (dar y un valor) los impactos a generarse en el sitio
de proyecto y en el Al, en funcién de la incidencia (se refiere a la severidad y forma
de alteracion, la cual viene definida por la intensidad y por atributos de tipo
cuantitativo y/o cualitativo que caracterizan dicha alteracion) sobre los componentes
ambientales. Para posteriormente seleccionar (cribado) solo aquellos que tengan

un nivel de incidencia significativo o relevante sobre los componentes ambientales.

Una vez que tenga estos impactos debera describir de manera concreta y precisa

cada uno de ellos por etapa de desarrollo del proyecto.

Los criterios de significancia de los impactos que de acuerdo con la metodologia

tengan una importancia:

e Enunrango de 0 a 25 seran considerados compatibles.
e Enunrango de 26 a 50 seran considerados Moderados
e Enunrango de 51 a 75 seran considerados severos.
e En unrango mayor a 75 seran considerados criticos.

Impactos relevantes

Factor Impacto

Disminucién de la calidad del aire por las particulas
generadas de la linea de extrusién, hornos de curado y

combustién del gas natural.

Disminucién del confort sonoro por la operacion de

, equipos de vacio
Aire

Aumento de la radiacion de calor por los procesos de

extrusion

Disminucién de la calidad del aire por la emisién de gas

refrigerante en los equipos de enfriamiento por mal

manejo.
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Factor Impacto

Disminucién de la calidad del aire por la operacion de

equipos para el manejo de residuos.

Disminucién de la calidad del aire por las particulas
generadas de la linea de extrusion, hornos de curado y
combustién del gas natural.

Disminucién del confort sonoro por la operacion de
equipos de vacio

Aumento de la radiacion de calor por los procesos de

extrusion

Disminucién de la calidad del aire por la emision de gas
Agua refrigerante en los equipos de enfiramiento por mal

manejo.

Disminucién de la calidad del aire por la operacion de

equipos para el manejo de residuos.

Disminucién de la calidad del aire por las particulas
generadas de la linea de extrusion, hornos de curado y

combustién del gas natural.

Disminucién del confort sonoro por la operacion de

equipos de vacio

Pérdida de la disponibilidad del suelo por el area
requerida para la disposicion de los residuos generados
por el almacén
Pérdida de la disponibilidad del suelo por el area
requerida para la disposiciéon de los residuos generados.

Pérdida de la disponibilidad del suelo por el area
requerida para la disposicion de los residuos generados.
Pérdida de la disponibilidad del suelo por el area

requerida para la disposicion de los productos fuera de

Suelo

especificacion.

Pérdida de la disponibilidad del suelo por el &rea

requerida para la disposicion de los productos fuera de

especificacion.
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Factor Impacto

Pérdida de la disponibilidad de suelo por el area
requerida para la disposicion de los residuos de
empagque.

Pérdida de la disponibilidad de suelo por el &rea
requerida para la disposicion de los residuos de los

servicios auxiliares.
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c) Medidas prevencién y mitigacidon de los impactos ambientales.

Realizado lo anterior, debera proponer y calendarizar las medidas de prevencién y mitigacion y compensacion que evitaran,

atenuaran, eliminardn o compensaran los impactos ambientales significativos, que pueda provocar el proyecto en cada

etapa de su desarrollo, y que fueron previstas en el disefio del proyecto para ajustarse a lo establecido en la normatividad

y/o en los instrumentos de planeacion aplicables, asi como, en su caso, las condiciones adicionales que seran

desarrolladas.

Lo anterior, resumido en la siguiente tabla:

Medidas de prevencion para la fase de la instalacion de linea de extrusion:

Medida de prevencién, mitigacion y/o

eléctrica)

Disminucién del confort sonoro
por generacion de ruido por el
uso de maquinaria.

Accion Factor Impacto .
compensacion
Disminucién de la calidad del . -
. Uso de electrodos de baja concentracion de
Instalacién d icios (If de ai aire por el aumento de las metales
nstalacion de servicios (linea de aire _ emisiones por soldadura.
comprimido, gas natural, agua y Aire

Realizar actividades que generen ruido
dentro de las instalaciones para que mitigen
la emisién de ruido ambiental
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Medida de prevencién, mitigacién y/o

Accidn Factor Impacto compensacion
Reduccion de la disponibilidad Buscar empresas de reciclaje de los
Suelo de suelo por generacion de residuos generados
residuos.
Disminucion de la calidad del Uso de electrodos de baja concentracion de
aire por el aumento de las ]
= metales
Aire emisiones por soldadura.
Disminucion del confort sonoro | Realizar actividades que generen ruido
Colocacion anclaje y aterrizaje de la por generacion de ruido por el | dentro de las instalaciones para que mitigen
maquinaria uso de maquinaria. la emision de ruido ambiental
Reduccion de la disponibilidad Buscar empresas de reciclaje de los
Suelo de suelo por generacion de residuos generados
residuos.
Disminucion de la calidad del Uso de electrodos de baja concentracion de
aire por el aumento de las ]
L metales
Aire emisiones por soldadura.
Disminucion del confort sonoro | Realizar actividades que generen ruido
por generacion de ruido por el |dentro de las instalaciones para que mitigen
uso de maquinaria. la emision de ruido ambiental
Conexion de los servicios a la . , -
C Reduccion de la disponibilidad I
maquinaria Suelo de suelo por aeneracion de Buscar empresas de reciclaje de los
porg residuos generados
residuos.
Disminucién de la cantidad d -
- Uso de llaves de corte rapido para poder
Agua agua por consumo adicional en

los procesos.

reparar las fugas.
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Realizacién de pruebas de
funcionamiento

Disminucién de la calidad del
aire por el aumento de las
emisiones de los proceso

Uso de filtro de alta eficiencia en el area de
extrusion y cumplimiento a la NOM 043 en
el horno.

Aire productivos
Disminucion del confort sonoro | Realizar actividades que generen ruido
por generacion de ruido por el |dentro de las instalaciones para que mitigen
uso de maquinaria. la emision de ruido ambiental
Reduccion de la disponibilidad Buscar empresas de reciclaje de los
de suelo por generacion de residuos generados
residuos.
Suelo
Disminucion de la calidad del | Procedimiento para el manejo adecuado de
suelo por contaminacion con residuos // colocacion de material epdxico
residuos peligrosos. en los almacenes para control.
Disminucion de la cantidad d Uso de llaves de corte rapido para poder
Agua agua por consumo adicional en pido para p

los procesos.

reparar las fugas.
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Medidas de prevencion para la fase de operacion y mantenimiento

Accioén

Factor

Impacto

Medida de prevencién, mitigacién y/o
compensacion

Todos los procesos

Aire

Disminucién de la calidad del
aire por las particulas generadas
de la linea de extrusién, hornos
de curado y combustién del gas
natural.

Contar con un filtro de alta eficiencia para la
extrusion y uso de quemadores de bajo Nox

Disminucién del confort sonoro
por la operacién de equipos de
vacio

Monitoreo del ruido perimetral

Aumento de la radiacion de calor
por los procesos de extrusion

Uso de aislante para retener el calor
generado por los extrusores

Disminucion de la calidad del
aire por la emisién de gas
refrigerante en los equipos de
enfriamiento por mal manejo.

Contratacion de empresas para el
mantenimiento de sistemas de
enfriamiento.

Disminucion de la calidad del
aire por la operacién de equipos
para el manejo de residuos.

Utilizar montacargas eléctricos

Todos los procesos

Agua

Disminucioén de la cantidad de
agua disponible por el consumo
en los sistemas de enfriamiento.

Uso de llaves de corte rapido para poder
reparar las fugas.

Disminucioén de la cantidad de
agua disponible por el consumo
en los sistemas de enfriamiento.

Uso de llaves de corte rapido para poder
reparar las fugas.
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Accioén

Factor

Impacto

Disminucién de la cantidad de
agua disponible por la
recuperacion de agua en los
circuitos cerrados de agua de
enfriamiento.

Medida de prevencién, mitigacién y/o
compensacion

Uso de llaves de corte rapido para poder
reparar las fugas.

Pérdida de la calidad del agua
por contaminacion con productos
quimicos mal manejados.

Buscar empresas de manejo de residuos
que se enfoquen en el tratamiento de agua

Pérdida de la calidad del agua
por contaminacion con productos
guimicos mal manejados.

Buscar empresas de manejo de residuos
que se enfoquen en el tratamiento de agua

Disminucion de la cantidad de
agua disponible por el uso de
agua en actividades de limpieza
y mantenimiento de los equipos.

Buscar empresas de manejo de residuos
que se enfoquen en el tratamiento de agua

Pérdida de la calidad del agua
por contaminacion por
actividades de limpieza.

Buscar empresas de manejo de residuos
que se enfoquen en el tratamiento de agua

Todos los procesos

Suelo

Pérdida de la disponibilidad del
suelo por el area requerida para
la disposicién de los residuos
generados por el almacén

Buscar empresas de reciclaje de los
residuos generados

Pérdida de la disponibilidad del
suelo por el area requerida para
la disposicién de los residuos
generados.

Buscar empresas de reciclaje de los
residuos generados

Pérdida de la disponibilidad del
suelo por el area requerida para
la disposicién de los residuos
generados.

Buscar empresas de reciclaje de los
residuos generados
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Pérdida de la disponibilidad del
suelo por el area requerida para
la disposicion de los productos
fuera de especificacion.

Buscar empresas de reciclaje de los
residuos generados

Pérdida de la disponibilidad del
suelo por el area requerida para
la disposicion de los productos
fuera de especificacion.

Buscar empresas de reciclaje de los
residuos generados

Pérdida de la disponibilidad de
suelo por el area requerida para
la disposicion de los residuos de

empagque.

Buscar empresas de reciclaje de los
residuos generados

Pérdida de la disponibilidad de
suelo por el area requerida para
la disposicion de los residuos de

los servicios auxiliares.

Buscar empresas de reciclaje de los
residuos generados

Pérdida de la disponibilidad de
suelo por el area requerida para
la disposicion de los residuos
derivados de los mantenimientos
preventivos y correctivos.

Buscar empresas de reciclaje de los
residuos generados
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d) Programa de Vigilancia Ambiental-
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Mismo que, garantice el cumplimiento el programa de ejecucion o aplicacion de las medidas, acciones y politicas a seguir

para prevenir, eliminar, reducir y/o compensar los impactos que pueda provocar el proyecto en cada etapa de su desarrollo.

Programa de vigilancia para la fase de instalacion de la linea de extrusion

maguinaria.

emision de ruido ambiental

: o Parametro Frecuencia
., Medida de prevencién, .
Accién Factor Impacto o . . de Indicador de
mitigacién y/o compensacion .
Control Evaluacion
Disminucién de la
calidad del aire por el . nti
aumento de |2.S Uso de electrodos de baja Electrodo Ca dtedad Durante el
. concentracion de metales utilizado proyecto
emisiones por soldadura
Instalacion d - Aire soldadura.
(inea de aire comprimido Disminuci6n del confort | Realizar actividades due | 1o e
tural P ' S0oNoro por generacion | generen ruido dentro de las vecl:inos # de Durante el
gas natural, agua y de ruido por el uso de |instalaciones para que mitigen la or ruido quejas proyecto
eléctrica) maquinaria. emision de ruido ambiental P
Reduccién de la Residuos Kg de
Suelo disponibilidad de suelo | Buscar empresas de reciclaje de | enviados a | residuos a | Durante el
por generacion de los residuos generados disposicion | disposiciéon | proyecto
residuos. final final.
Disminucion de la
calidad del aire por el . i
aumento de Igs Uso de electrodos de baja Electrodo Caréttladad Durante el
. concentracion de metales utilizado proyecto
. . emisiones por soldadura
Colocacién anclaje y .
o -7 Aire soldadura.
aterrizaje de la maquinaria === . —
Disminucion del confort | Realizar actividades que Quejas de
sS0oNoro por generacion | generen ruido dentro de las veéinos # de Durante el
de ruido por el uso de |instalaciones para que mitigen la por ruido quejas proyecto

118



) Tl Fluid Systems

. o Parametro Frecuencia
Accién Factor Impacto mitihgggilgg S/% F::r:r\;l%neﬂggéién de Indicador de
Control Evaluacion
Reduccion de la Residuos Kg de
Suelo disponibilidad q,e suelo | Buscar empresas de reciclaje de e_nviad_o_s,a rgsidu_os_,a Durante el
por generacion de los residuos generados disposicion | disposicion | proyecto
residuos. final final.
Disminucién de la
Calgjsr?\gﬁsoaérg Egr el Uso de eIec_:‘Erodos de baja Elgc_:trodo Car:jtédad Durante el
. concentracion de metales utilizado proyecto
emisiones por soldadura
Aire soldadura.
Disminucion del confort | Realizar actividades que e d
sonoro por generacion | generen ruido dentro de las Q\;f(]:;sose # de Durante el
. . de ruido por el uso de |instalaciones para que mitigen la i quejas proyecto
Conexion de los servicios a maquinaria. emision de ruido ambiental por ruido
la maquinaria Reduccién de la Residuos Kg de
Suelo disponibilidad Qe suelo | Buscar empresas de reciclaje de | enviados a | residuos a | Durante el
por generacion de los residuos generados disposicion | disposicion | proyecto
residuos. final final.
Disminucioén de la Fugas Fugas
Agua cantidad d agua por Uso de llaves de corte rapido | reportadas | reportadas | Durante el
consumo adicional en para poder reparar las fugas. vs fugas vs fugas proyecto
los procesos. reparads | reparads
Disminucion de la _ L
calidad del aire por el | UsO de filtro de alta eficienciaen | o 4o | Horas de
aumento de las el area d_e extrusiéon y alta operacion Durante el
.. cumplimiento a la NOM 043 en T , proyecto
Realizacion de pruebas de : emisiones de los el horno. eficiencia | - delfiltro
funci . Aire proceso productivos
uncionamiento T - —
Disminucion del confort | Realizar actividades que as d
sS0oNoro por generacion | generen ruido dentro de las Qy:é%sose # de Durante el
de ruido por el uso de |instalaciones para que mitigen la or ruido quejas proyecto
maquinaria. emision de ruido ambiental P
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Reduccioén de la Residuos Kg de
disponibilidad de suelo | Buscar empresas de reciclaje de | enviados a | residuos a | Durante el
por generacion de los residuos generados disposicion | disposicion | proyecto

residuos. final final.

Suelo ———

Disminucion de la Procedimiento para el manejo | Residuos Kg de
calidad del suelo por adecuado de residuos // enviados a | residuos a | Durante el
contaminaciéon con colocacion de material epoxico | disposicion | disposicion| proyecto

residuos peligrosos. en los almacenes para control. final final.

Disminucion de la Fugas Fugas
Agua cantidad d agua por Uso de llaves de corte rapido | reportadas | reportadas | Durante el
consumo adicional en para poder reparar las fugas. vsfugas | vsfugas proyecto

los procesos. reparads | reparads
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Programa de vigilancia para la fase de operacién y mantenimiento

Medida de prevencion, . Frecuencia
Accién Factor Impacto mitigacién y/o ggrggnnﬁtrﬁ Indicador de
compensacion Evaluacion
Disminucién de la
calidad del aire por las Cont filtro de alt
particulas generadas | ~ontar con untiitro de afta . Horas de
. eficiencia para la extrusién y Filtro de alta >
de la linea de . = operacion del Anual
L uso de quemadores de bajo eficiencia .
extrusion, hornos de | yox filtro
curado y combustion
del gas natural.
Disminucién del
COﬂfOI"F §on0ro por la Monitoreo del ruido perimetral NOM 081 LMP Caija 2
operacion de equipos SEMARNAT afios
de vacio
Aumento de la Uso de aislant ; | T "
radiacion de calor por so de aislante para retener e emperatura
Todos 10S DrOCesos Aire los brocesos de calor generado por los Temperatura en los Anual
P P -, extrusores trabajadores
extrusion
Disminucién de la
calidad del aire por la G
emisién de gas Contratacion de empresas 285 Kg de gas
. - refrigerante . Cuando
refrigerante en los | para el mantenimiento de enviado a enviado a aplique
. eqt_upos de sistemas de enfriamiento. confinamiento confinamiento
enfiramiento por mal
manejo.
Disminucién de la Equi
calidad del aire por la =AU 4 e equipos
., : . . utilizado para i
operaciéon de equipos | Utilizar montacargas eléctricos el manejo de eléctricos Anual
para el manejo de reisudos utilizados

residuos.
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Medida de prevencién, . Frecuencia
Accién Factor Impacto mitigacién y/o ggrggnnitrrgl Indicador de
compensacion Evaluacion
Disminucién de la
cantidad de agua Fugas Fugas
disponible por el Uso de llaves de corte rapido | reportadas vs | reportadas vs Anual
consumo en los para poder reparar las fugas. fugas fugas
sistemas de reparads reparads
enfriamiento.
Disminucién de la
cantidad de agua Fugas Fugas
disponible por el Uso de llaves de corte rapido | reportadas vs | reportadas vs Anual
consumo en los para poder reparar las fugas. fugas fugas
sistemas de reparads reparads
enfriamiento.
Disminucién de la
cantidad de agua
Todos los procesos Agua disponible por la . Fugas Fugas
recuperacion de agua Uso de llaves de corte rapido | reportadas vs | reportadas vs Anual
L para poder reparar las fugas. fugas fugas
en los circuitos reparads reparads
cerrados de agua de
enfriamiento.
Pérdida de la calidad
del agua por Buscar empresas de manejo Litros Litros
contaminacion con de residuos gque se enfoquen | enviados a enviados a Anual
productos quimicos en el tratamiento de agua tratamiento tratamiento
mal manejados.
Pérdida de la calidad
del agua por Buscar empresas de manejo Litros Litros
contaminacién con de residuos que se enfoquen | enviados a enviados a Anual

productos quimicos
mal manejados.

en el tratamiento de agua

tratamiento

tratamiento
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Medida de prevencién, . Frecuencia
Accién Factor Impacto mitigacién y/o ggrggnnitrrgl Indicador de
compensacion Evaluacion
Disminucién de la
cantidad de agua
dISp%nelb;Zup g reﬁl uso Buscar empresas de manejo L_itros L_itros
actividades de de residuos que se enfoquen enwad_os a enwad_os a Anual
L en el tratamiento de agua tratamiento | tratamiento
limpiezay
mantenimeinto de los
equipos.
Pérdida de la calidad
del agua por Buscar empresas de manejo Litros Litros
contaminacioén por de residuos que se enfoquen enviados a enviados a Anual
actividades de en el tratamiento de agua tratamiento tratamiento
limpieza.
Pérdida de la
disponibilidad del ,
suelo por el area . Residuos Kg de
requerida para la Buscar empresas de reciclaje e.nV|ad.o_s,a r¢3|du.o§'a Semestral
. L de los residuos generados disposicion disposicion
dlgposmlon de los final final.
residuos generados
por el almacén
Pérdida de la
Todos los procesos Suelo disponibilidad del Residuos Kg de
suelo por el area Buscar empresas de reciclaje | enviados a residuos a
) X X L . ) Semestral
requerida para la de los residuos generados disposicion disposicion
disposicién de los final final.
residuos generados.
Pérdida de la Residuos Kg de
disponibilidad del Buscar empresas de reciclaje | enviados a residuos a Semestral
suelo por el area de los residuos generados disposicion disposicion
final final.

requerida para la
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Accioén

Factor

Medida de prevencién, . Frecuencia
Impacto mitigacién y/o ggrggnnitrrgl Indicador de
compensacion Evaluacion
disposicion de los
residuos generados.
Pérdida de la
disponibilidad del .
suelo por el area . Residuos Kg de
requerida para la Buscar empresas de reciclaje e_nwad_o_s,a r¢5|du.o§,a Semestral
. L de los residuos generados disposicion disposicion
disposicién de los final final.
productos fuera de
especificacion.
Pérdida de la
disponibilidad del ,
suelo por el area . Residuos Kg de
requerida para la Buscar empresas de reciclaje e.nV|ad.o_s,a r§S|du.o§'a Semestral
. L de los residuos generados disposicion disposicion
disposicién de los final final.
productos fuera de
especificacion.
Pérdida de la
disponibilidad de suelo Residuos Kg de
por el area requerida | Buscar empresas de reciclaje | enviados a residuos a
para la disposicion de de los residuos generados disposicion disposicion Semestral
los residuos de final final.
empaque.
Pérdida de la
disponibilidad de suelo Residuos Kg de
por el area requerida | Buscar empresas de reciclaje | enviados a residuos a S tral
para la disposicion de de los residuos generados disposicion disposicion emestra
los residuos de los final final.

servicios auxiliares.
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Pérdida de la

disponibilidad de suelo
por el area requerida
para la disposiciéon de
los residuos derivados
de los mantenimientos
preventivos y
correctivos.
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Buscar empresas de reciclaje
de los residuos generados

Residuos
enviados a
disposicion

final

Kg de
residuos a
disposicion

final.

Semestral
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e) Planos de localizacién del area en la que se pretende realizar el proyecto

De acuerdo con lo solicitado en los apartados anteriores:

1. Plano (s) correspondiente al instrumento de planeacion (Plan de Desarrollo
Urbano, Plan de Centro de Poblacion Estratégico, Programa de
Ordenamiento Ecolégico, etc.) que demuestre que el proyecto es compatible

con los usos de suelo.

R T T nm
PROIANRS 0 FEMAMEIILY VIERAN T PE DENTNG 00 POOLACIIS BE AAM LD RO 1330
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2. Croquis o imagen satelital indicando el sitio del proyecto y lo que se quiera

resaltar (caminos, ductos, lineas de transmisién, plantas industriales, etc).

Se anexa (Anexo 1)
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3. Plano con cuadros de construccién a una escala adecuada, legible, y con su
respectiva simbologia, en el cual se represente la ubicacion y extension del
predio donde se instalara el proyecto. La informacion cartogréfica se
presentara en original, legible, con simbologia clara y precisa) a nivel

nacional, estatal y local y fotografias de la zona.

MATERIALE
PRODLETICN

|%:t

Oc——=
5 P

b

@ gl %:unm:: L=

4
0

EE ==

A

-
=
=3

:

i @ll
gl

Cli_oal%uetn Descripcion Area (m?) |Porcentaje
Rojo Oficinas 435.36 3.60%
Azul Bafios 86.895 0.72%

Amarillo Comedor 149.764 1.24%
Verde Linea ﬂe Extrusion | ge7.016 | 5.67%

ueva
Operacion y Almacenes
Naranja de Materia prima y 10,503.964| 86.74%
producto terminado
Gris Servicios Generales 246.031 2.03%
Total 12109.03 100%
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. Plano o croquis con cuadros de construccion en donde se ubique cada una

de las superficies de la Tabla de distribucién de superficies, del apartado

[1l.1, inciso b)

T
iy
i

il :

o B E
s
e e
»- e
g e,
flEE mem
ESEE I
| HER.
CollEs R Descripcion Area (m?) |Porcentaje
Layout P J
Rojo Oficinas 435.36 3.60%
Azul Bafos 86.895 0.72%
Amarillo Comedor 149.764 1.24%
Verde Linea de Extrusion | ga7 016 | 5.67%
Nueva
Operacion y Almacenes
Naranja de Materia prima y 10,503.964| 86.74%
producto terminado
Gris Servicios Generales 246.031 2.03%
Total 12109.03 100%
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5. Mapa
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con la delimitacion del Al,

superficie (m2 o ha).

T.I. GROUP AUTOMOTIVE SYSTEMS, S. DE
R.L. DE C.V.
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6. Caracterizaciéon del sitio: Planos, mapas, esquemas, anexos fotograficos
(describir en cada fotografia los aspectos mas importantes y su ubicacién con
respecto al proyecto) y/o cuantas otras formas permitan ejemplificar y/o
transmitir con la mayor claridad el estado de conservacion y condiciones
naturales de los componentes ambientales que fueron identificados tanto en

el Al como en las areas que se veran afectadas por el proyecto.

De acuerdo con la descripcion del sitio y como indica la cartografia, el proyecto
esta ubicado en una zona cuya edafologia supone un suelo arido con poca
materia organica y puede existir presencia de sales o minerales arcillosos. Se
encuentra rodeado por poligonos urbanos, se encuentra ubicado en un parque
industrial el cual ha impactado el area de influencia. Por lo anterior se concluye
que: el area de influencia carece de condiciones ambientales que den un

beneficio ambiental al entorno.

Para cartografia consultar la seccién 111.4.1. f
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IV. CONCLUSIONES

De acuerdo con lo presentado en este Informe Preventivo de Impacto Ambiental
para el proyecto “Linea de Extrusion de Tubo Multicapa” se describen a
continuacién las conclusiones de la identificacion y descripcion de los impactos

ambientales del proyecto.

Derivado de la evaluacién de los aspectos e impactos ambientales del proyecto
“Linea de Extrusion de Tubo Multicapa” se concluye que no se generaran
impactos ambientales severos sobre el medio ambiente.

Las medidas de prevencion y de mitigacion propuestas ayudaran para la
prevencion de los impactos que fueron determinados como compatibles con el

medio ambiente.
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